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SECAO V
SISTEMA DE OXIGENIO

DESCRICAO

5-1. DESCRIGAO DO SISTEMA DE OXIGE-
NIO (figura 5-1)

O sistema de oxigénio ¢ de alta pressdo (1850 psi), tipo
fluxo continuo e fornece oxigénio puro aos tripulantes e
passageiros.

Constitui-se basicamente de um cilindro de 3250 litros e
sua vélvula de corte/redutora de pressdo, uma valvula
reguladora de pressdo com compensacio de altitude, pro-

visdo para abastecimento externo, manémetro de alta
pressdo, tubulagdes de distribuigdo, tomadas de oxigénio
individuais, médscaras, mecanismo de atuagio da vdlvula
e mandémetro no painel principal. Pode receber, como
op¢do, um segundo cilindro com caracteristicas seme-
lhantes as do cilindro bésico, porém, provido apenas da
sua vidlvula de corte. Esta, com o conjunto instalado,
estard sempre aberta e frenada.

O oxigénio armazenado no cilindro bésico ¢ retido pela
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Figura 5-1. Esquema do Sistema de Oxigénio
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vélvula de corte e redutora de presséo, que fica normal-

mente fechada. Abrindo-se esta vélvula pelo punho de
comando, entra em funcionamento o estdgio redutor de
pressdo, que mantém a pressio de saida em aproximada-
mente 115 psi; a pressdo assim reduzida vai a um segundo
estigio de reduciio que é a vélvula reguladora com com-
pensagdo de altitude, onde a pressio é mantida numa faixa
de 16 a 60 psi (dependendo da altitude) por uma cépsula
anerdide instalada no interior da vilvula. Desta maneira,
¢ criada nas linhas de distribuigdo uma pressio de referén-
cia que depende unicamente da altitude.

Os conectores, situados na extremidade dos tubos plésti-
cos das mdscaras, possuem um orificio calibrado gue
permite a passagem de um fluxo de oxigénio determinado
pela diferenca entre as pressdeés no interior das linhas de
distribuigéio ¢ na cabine; assim, o fluxo de oxigénio forne-
cido a cada ocupante da aeronave é proporcionat i pressio
nas linhas de distribuico e, conseqiientemente, propor-
cional 2 altitude.

As tomadas de oxigénio nio utilizadas retém a pressio nas
linhas, liberando o fluxo s6 quando o conector for intro-
duzido.

A indicagiio positiva de que o oxigénio estd realmente
alimentando a méscara ¢ dada pelo desaparecimento par-
cial de um pequeno elemento vermelho no indicador de
fluxo, localizado no tubo pléstico de cada mdscara. As
mdscaras dos tripulantes diferem das dos passageiros por
serem equipadas com um microfone, que é conectado ao
sistema de comunicagdes da aeronave. -

Um contactor manométrico instalado na linha de alta
pressdo atuaem 175 + 25 psi, quando se acende uma luz
no painel integrado de alarmes, alertando a tripulagdo
para a baixa pressio do cilindro.

Comandando a vélvula de corte para a posigio fechada,
cessa imediatamente a alimentagio das linhas de distribui-
¢é0, cuja pressdo residual é descarregada.

A recarga da garrafa € feita do exterior do avido por uma
vélvula apropriada. O painel de abastecimento, onde estd
situada esta vilvula, possui, ainda, um mandmetro de alta
pressio. ‘

5-2. OPERAGAO DO SISTEMA (figura 5-1)

O sistema de oxigénio é comanddvel da cabine de co-
mando por meio de um cabo flexivel especial, que trans-
forma o movimento linear do punho de comando em
movimento circular da alavanca de abertura e fechamento
da véivula de corte. A valvula de corte é aberta quando se
puxa o punho de comando e £ fechada por acdo contriria.

Os ocupantes da aecronave devem introduzir o conectordo -
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- tubo pléstico das méscaras na vélvula individual de supri-

mento somente depois de aberta a vélvula de corte; em

- seguida, devem gird-lo no sentido horério ¢ observar a

seta vermelha do indicador de fluxo; quando a seta estiver
parcialments escondida, a mdscara poder4 ser aplicada ao

rosto.
‘ ATENGAO I

E absolutamente proibido fumar na aeronave
quando o sistema de oxigénio estiver ligado.

Nota

As mdscaras ndo devem permanecer conectadas as val-
vulas individuais de suprimento quande ndo estiver em
uso o sistema de oxigénio.

5-3. CILINDROS DE OXIGENIO

O cilindro bésico obedece a Espec. DOT-3HT-1850 e
possui capacidade de 3250 litros de oxigénio, quando
carregado a 1850 psi (volume interno de 1500 pol3 ou
25 litros). Est4 instalado na caverna 27 em posigéo verti-
cal, do lado esquerdo da agronave e é provido, no seu
gargalo, de um conjunto de vélvula de corte e redutora de
pressio. :

Um segundo cilindro, de caracteristicas semelhantes ao
cilindro bésico, pode ser instalado opcionalmente. Deve
ser interligado ao cilindro bésico pela linha de alta pressao
e ser instalado no lado direito do bagageiro. E provido, no
seu gargalo, com uma vilvula de corte de comando ma-
nual, que deverd estar sempre frenada na posigéo aberta
quando o cilindro estiver instalado no sistema de oxi-
génio.

5-4. VALVUM DE CORTE E REDUTORA DE
PRESSAOQ (figura 5-3)

Esta vélvula € fixada no gargalo do cilindro bésico. Reduz

. a alta pressdo do cilindro para aproximadamente 115 psi,

funcionando também como vélvula de corte de comando
remoto.

Quando aberta, permite o fluxo de oxigénio com pressio
controlada para as tomadas de distribvicao na cabine.
A vélvula é atuada quando o came € levado para a posigdo
aberta (movimento no sentido anti-horirio), fazendo com
que a vélvula interna se afaste de sua sede. A alta pressio
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do cilindro penetra, entdio, no regulador através do tubo
de dreno e do filtro de tela. A pressio movimenta para
cima a vélvula interna, o dispositivo armado 2 mola ¢ o
pistio. . :

A redugdo de pressdo € conseguida pela agio do pistio
regulador. ' . :
Quando a pressdo, na parte superior do pistdo regulador,
atinge o valor de regulagem da mola, o pistdo move-se
para baixo, comprimindo a vélvula contra sua sede. A
repetigdo rapida desta agiio resulta na redugao da pressdo.
O fechamento da vélvula d4-se quando o came ¢ levado
para a posigio fechada (movimentado no sentido hordrio),
conservando a vélvula contra sua sede.

H4 duas vélvulas de alivio incorporadas 4 unidade, sendo

SISTEMA DE OXIGENIO
Descricdo

uma na segio de alta pressdo, regulada para 2700 psi e
uma na seciio de baixa pressdo, regulada para 160 psi.

" A vélvula de alivio de alta pressio compde-se de um disco

metilico estilhacdvel; ao ser atingido o valor de ruptura do
disco (2700 psi), toda a carga de oxigénio do cilindro é
descarregada externamente e a pressdo €, por seguranga,
reduzida a zero psi.

A vilvula de alivio de baixa pressdio ¢ constituida de
vélvula e mola; ao ser atingido o seu valor de regulagem

‘original (160 psi), a pressdo é limitada a este valor e 0

excesso € descarregado externamente.

Note-se que, com a vélvula de corte e redutora de pressao
fechada, a pressdo na linha de baixa presséo fica reduzida
a zero psi.
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Figura 5-2. Localizac8o dos Componentes do Sistema de Oxigénio (Folha 1 de 2)
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5-2. Localizagio dos Componetes do Sistema de Oxigénio (Folha 2 de 2)

Figura
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5-5. VALVULA DE ABASTECIMENTO ‘

O sistema € equipado com uma vélvula de abastecimento,
que permite a recarga simples e segura do cilindro. E
acessivel do exterior da aeronave através de uma janela
proxima & porta principal. Possui uma tela filtrante e um
orificio calibrado capaz de evitar um aquecimento indese-
jével, decorrente de um abastecimento excessivamente
rapido.

5-6. VALVULA REGULADORA COM COM-
PENSAGAO DE ALTITUDE

Esta vélvula é basicamente um regulador de pressio,
controlado por uma cdpsula aneréide que sente a pressio
ambiente, regulando a pressio de saida do oxigénio para
um valor proporcional a altitude. Possui um dispositivo
que anula o efeito da cépsula aneréide em altitudes inferi-
ores a 3800 m (12500 pés), onde a pressiio de saida seria
excessivamente baixa se a cdpsula operasse normalmente.
Desta maneira, € conseguida uma pressio de saida conve-
niente para uso do sistema com efeito terapéutico, abaixo
das altitudes para as quais o ar rarefeito exige o uso de
oxigénio com finalidade de protegdo.

5-7. MANOMETRO DE ALTA PRESSAQ

S#o usados dois mandmetros convencionais do tipo tubo
de Bourdon, com escala de 0 a 2000 psi, instalados um
junto 3 vélvula de abastecimento e outro no lado direito do
painel inferior na cabine de comando. Fomecem indica-
¢do da pressdo tanto para a operagdo de abastecimento
como para os tripulantes durante o v6o.

5-8. CONTACTOR MANOMETRICO

O contactor manométrico, instalado na tubulagio de alta

pressdo, tem por finalidade enviar sinal para o painel

integrado de alarmes, fazendo acender a luz “OXIGE-
NIO”, quando a pressio do sistema cair para menos de
175 = 25 psi.

5-9. VALVULA
MENTO

INDIVIDUAL DE SUPRI-

As vilvulas individuais de suprimento sdo distribufdas ao
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Figura 5-3. Vdilvula de Corte e Reguladora de Pressdo

longo da cabine, de forma a ficarem facilmente acessiveis
acada passageiro. Cada unidade possui internamente uma
pequena vilvula armada & mola, para reter a pressdo nas
linhas de distribuigio quando ndo é usada. Inserindo o
conector da méscara, a vilvula abre-se e permite o fluxo
livre para a médscara.

5-10. MASCARAS DE OXIGENIO (figuras 5-4 ¢
5-5)

Na aeronave sao usados dois tipos de mdscaras de oxigé-
nio: as de tipo DUO-SEAL com microfone, para os tri-
pulantes e as do tipo SKY-MASK, para os passageiros.
Ambos os tipos constituem-se de um conjunto de conector
com orificio calibrado para dosar a quantidade de oxigé-
nio a ser fornecida; de um tubo de PVC transparente de
1,5 m de comprimento, com indicador de fluxo; de um
saco acumulador caracterfstico dos sistemas de fluxo con-
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110 26 03

Figura 5-4. Mdscaras de Oxigénio

tinuo; finalmente, da mdéscara propriamente dita, de bor-
racha natural moldada com tiras do mesmo material, para
aplicaciio ao rosto.

O indicador de fluxo, localizado a aproximadamente
30 cm da extremidade do tubo pléstico, possui interna-
mente um pequeno elemento vermetho que desaparece
quando h4 fluxo para a méscara.

5-11. TUBULAGOES E CONEXOES (figura
5-6) '

A tubulagio de alta pressdo é de liga de cobre de 1/8 pol

de didmetro e a de baixa pressio é de liga de aluminio de
1/4 pol de didmetro. A tinica excegdo € a tubulagio ca-
pilar para o mandmetro instalado no painel de instrumen-
tos, que é de 1/16 pol de didmetro.

As conexdes de tubos com componentes sdo feitas, em
geral, por meio de unides que possuem rosca conica do
lado dos componentes € rosca paralela do lado dos tubos.
A vedagao nos terminais com rosca paralela € feita por um
par de luvas (luva dianteira e luva traseira). A traseira
recebe a porca e transforma seu aperto em uma agio que
tende a abrir a base maior da luva dianteira; esta, sendo
tronco-cOnica, assenta-se na sede da conexio.

PECA TRANSPARENTE

Figura 5-5. Indicador de Fluxo

5-6
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SISTEMA DE OXIGENIO
Andlise do sistema

. 110-26-05
Figura 5-6. Vedagdo por luvas
ANALISE DO SISTEMA
5-12. VERIFICACOES FUNCIONAIS E Nota

TESTES

l ATENGCAO - I

Efetue testes de vazamento somente em drea
aberta e ventilada, com as portas principal e
de emergéncia da aeronave abertas. Certifi-
que-se de que o local esteja afastado de conta-
minantes como é6leos, graxas etc., e de fontes
de calor, centelhas ou chamas. Nio fume nem
permita que pessoas fumando se aproximem
do local. '

Certifigue-se da absoluta limpeza das méos e
roupas de todo o pessoal envolvido na opera-
¢do, bem como das ferramentas em uso.

5-13. TESTE DE VAZAMENTO

Toda vez que for notada queda de presséo no sistema de
oxigénio sem que o sistema tenha sido usado ou quando
for notada uma queda de pressdo 10% superior 4 prevista
_nas tabelas e gréficos de duragio ao ser usado o sistema,
efetue os procedimentos abaixo:

1. Reabastega o cilindro, se sua pressio estiver abaixo de
1000 psi.

A operagio de abastecimento produz aqueci-
mento do oxigénio, cilindro e linhas; deixe o
sistema resfriar por cerca de 1/2 hora, paraque o
conjunto atinja a temperatura-ambiente. A lei-
tura de pressdo com o sistema aquecido condu-
zird a erro, ja que indicard uma pressdo superior
i lida com o sistema frio.

2. Anote a pressio do cilindro e a temperatura-ambiente
do cone de cauda.

3. Certifique-se de que as linhas de baixa pressio estejam
descarregadas, introduzindo o conector de uma das mas-
caras numa das vélvulas individuais de suprimento; entio
conecte um manSmetro para até 100 psi, provido de um
tubo com um coneclor de médscara, numa das vilvulas
individuais.

Nota

O manémetro deverd estar preparado adequada-

mente para poder ser conectado a uma das vél-
vulas individuais,

4. Aguarde 24 horas e torne a anotar a pressdo do cilindro
¢ a temperatura do cone de cauda. Se a temperatura for
igual a anterior + 2°C, considere vilida a leitura de
pressdo; caso contrério, corrija a pressio em fungio da
variagiio de temperatura notada.
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5. Compare a 12 leitura de pressdo i 23, devidamente
corrigida. Se a queda de pressido for superior a 25 psi,

pesquise e elimine os vazamentos.

6. O mandmetro instalado segundo o item (3) ndo deve

0.T. 1C95-2-6

acusar pressio superior a 10 psi, caso contrdrio, a vélvula
de corte estard precdria e necessitar de substituicio.

'5-14. PESQUISA DE PANES

CAUSA PROVAVEL

INVESTIGAGAO

CORREGAQ

1. Queda de presséio no solo

a. Vozamentos nas linhas de alta

pressdo.

b. Vélvula de corte e redutora de pressao

ndo vedando completamente.

c. O sistema resfriou apds o abasteci-
mento,

d. Vdlwla de abastecimento defeituosa.

Efetue teste de vazamentos, conforme pro-
cedimento no pardgrafo 5-13.

Verifique se ha pressao nas linhas de baixa

pressdo com a vélwla de corte fechada.

Anote a pressao e torne a verificar apés 30
ou 40 minutos.

Verifique se ha vazamento da vélvule para
© exterior.

Repare ou substitua as pegas defeituosas.
Substitua a valvula de corte e redutora de
pressdo.

Repare ou substitua as pecas defeituosas.

Substitua a vélvula de abastecimento.

2. Duragtio do sistema inferior & éspecificada

a. Vazamentos nas linhas de baixa pres-
s@o ou nas vélwlas individuais de su-
primento.

b. Vdalwla reguladora defeituosa,

c. Vozamentos nas linhas de alta
pressao.

d. Valwla de abastecimento defeituoso.

e. Valwle de corte & redutara desre-
gulada.

Efetue teste de vazamentos, de acordo com
o pardgrafo 5-13.

Remova e teste a vélvulo.

Efetve teste de-vazamentos, de acordo com
o paragrafo 5-13.

Verifique se ha vazamentos para o ex-
terior.

Repare ou substitua as pegos defeituasas.
Substitua a valvula reguladora.

Repare ou substitua as pecas defeituosas.
Substitua a valvula de obastecimento.

Substitua a valvula de corte e redutora de
pressdo.

3. Indicador de fluxo néo acusa passagem de oxigénio

a. Indicador defeituoso.

b. O conedor da extremidode do tubo
pldstico néio foi corretamente introdu-
zido.

¢. O coneclor da exiremidade do tubo
pldstico estd obstruido.

Verifique se o elementc mdvel estd preso.

Verifique.

Verifique o orificio calibrado.

Substituo o indicador.

Infroduza corretamente.

Remova o obstrugdo ou substitua ¢ co-
nector.
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* CAUSA PROVAVEL INVESTIGACAC CORRECAO

Vélvula individual de suprimento de-
feituoso.

Substitua a vélvula individual.

. Nenhum indicador de fluxo acusa passagem de oxigénio

Valvula de corte néio foi aberta corre-
tamente,

A tubulaggio a saida da valvula re-
guladora ou da valvula de corte esta
obstrufda.

A vélvula de corte esté defeituosa.

A vélvula reguladora esta defeituosa.

Verifique o abertura total da vélvla.

Verifique a obstrugao.

Ajuste 0 mecanismo de comando.

Elimine o obstrugdo.

Substitua a vélvula de corte.

Substitug a vélwula reguladora.

. A vélwla de corte abre corretamente, mas néio hé presséo nas linhos de distribuigiio

Ocilindro estd com pressdo excessiva-
menie baixa.

A valwla reguladora esta obstruida
ou defeituosa.

A vilvula de corte esté obstruida ou
defeituosa.

Verifique o pressdo do cilindro.

Reabasteca o cilindro.

Substitua a vélvula reguladora.

Substitua a valvola de corte.

. O sistema fornece oxigénio no solo, mas néio em véo

Presenga de dgua ou umidade exces-
siva no interier do sistema.

Efetue a lavagem do sistema, de acordo
¢com a Secdo il “Servicos” do Manual de
Manutengao "Manuseio no Solo, Servigose
Manutengéo da Célula”.

. Luz de alarme n&o acende com presséo abaixo de 175 = 25 psi -

Bisjuntor térmico aberta.
{émpodas queimados.

Contactor mancmétrico defeituase.

Verifique o disjuntor.
Verifique as lampadas.

Remova e teste o contactor,

Rearme ou substitua o disjuntor,
Substitua as lampadas.

Substitug o contactor.
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SISTEMA DE OXIGENIO
Manutengio

MANUTENCAO

5-15. PRECAUGOES PARA A MANUTEN-
GAO DO SISTEMA DE OXIGENIO

1. As operagbes de manutengio devem ser efetuadas
somente por pessoal especializado e familiarizado com os
procedimentos de seguranga adotados para manuseio de
sistemas de oxigénio. '

2. A limpeza absoluta de méos, roupas e ferramentas, a
auséncia de contaminantes como dleos e graxas e 0 maior
afastamento possivel de fontes de calor, centelhas ou
chamas sdo itens bdsicos destes procedimentos de se-
guranga.

3. Recomenda-se a adogio de um conjunto especial de
ferramentas para uso no sistema de oxigénio.

4. Componentes e tubulagdes desconectados devem ter
suas extremidades livres protegidas com bujdes plasticos,
absolutamente limpos, para evitar a penetragao de conta-
minantes.

5. Para vedagdo de roscas NPT use somente os produtos -

recomendados neste Manual.

6. Todas as conexdes afetadas num servi¢o de manuten-
¢o, depois de reinstaladas, devem passar por um teste de
vazamento, conforme especifica o pardgrafo 5-13 deste
Manuai.

5-16. ELIMINAGAO DE VAZAMENTOS

Recomenda-se o uso de produto proprio para pesquisa de
vazamentos de oxigénio, Espec. MIL-L-25567, comer-
cialmente conhecido como “Leak Tec” N [6 OX.

Agite bem o frascoe, aplique a espuma (de preferéncia com
auxilio de um pincel} sobre todas as conexdes das tubula-
~ gbes e observe a formagao de bolhas. Bolhas pequenas
formadas lentamente poderdo ser desprezadas, a critério
do inspetor, principalmente se forem na segéo de baixa
pressdo. Na sego de alta pressdo, mesmo vazamentos

muito pequenos podem causar grandes quedas de pressdo

por serem continuos, ou seja, por nao dependerem de a
valvula estar aberta ou fechada.

Nota

Poderd ser usada, porém em caréter excepcional,
uma solugdo de sabdo neutro em dgua limpa.
Como rotina, entretanto, recomenda-se o uso de
produtes que atendam a Espec. MIL-L-25567.

ADVERTENCIA]

Em qualquer caso, nao permita que a solucao
penetre no sistema. Apés o uso feche bem o
frasco e enxugue todas as conexdes, onde o
produto foi aplicado, com um pano limpo que
nao solte fiapos.

Quando uma conexao de rosca paralela apresentar sinais
de vazamento, efetue o seguinte procedimento:

t. Descarregue completamente a pressao na tubulagio
envolvida.

2. Com torquimetro, verifique se o torque de aperto da
conexdo estd correto; caso contrario, leve-o a seu valor

“méximo recomendado.

3. Caso o vazamento continue, remova a tubulagio ¢
inspecione cuidadosamente a luva e sua sede, quanto a
arranhGes, mossas, trincas ¢ outras anormalidades que
possam ser responséveis pelo vazamento. Se for consta-
tada qualquer anormalidade, substitua a conexdo, princi-
palmente nas dreas de vedagdo, reinstale o tubo e faca
novo teste de vazamento. Caso o vazamento persista,
substitua a conexao.

As conexoes s6 devem ser apertadas ou afrou-
xadas com as tubulacbes descarregadas.

Em conexoes de rosca conica (NPT) a vedagao é feita pela
propria rosca (figura 5-8). Neste caso existem dois produ-
tos que auxiliam a vedagdo, sendo os (nicos recomenda-
dos para essa finalidade. Sdo: o composto vedador e
antigripamento MIL-T-5542 ¢ a fita de Teflon
MIL-T-27730 (ASG).

O composto deve ser usado segundo as instrugdes do
Fabricante, recomendando-se atengao no sentido de que o
composto seja usado em pequenas quantidades e somente
em roscas macho, recobrindo apenas os trés primeiros
fios a partir do fim da rosca. Nao se deve permitir que o
composto penetre no interior dos tubos ou componentes.
A fita deve ser aplicada as roscas macho, enrolando-a de
1,5 a 2 voltas, a partir do segundo fio do inicio da rosca.
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Nota

Nio deve ser usado composto ou fita em cone-
x0es com rosca paralela; nesse tipo de conexao a
vedagdo é feita nas luvas.

5-17. CILINDROS DE OXIGENIO

5-18. CUIDADOS NO MANUSEIO E ESTOCAGEM
DOS CILINDROS

1. Os dados referentes a especificacdo dos cilindros de
oxigénio, como: tipo, nimero de série, data de fabricagao
etc., encontram-se estampados na parte hemisférica su-
perior (gargalo).

2. Os cilindros devem ser estocados em cavaletes espe-
ciais, robustos, sempre com seu ¢ixo na vertical, de
maneira a evitar possibilidade de danos acidentais. A
temperatura do ambiente de estocagem nio deve ultrapas-
sar 50°C.

3. A estocagem deve ser feita em local fechado e prote-
gido contra chuva, umidade excessiva e exposigao direta
ao sol.

4. Os cilindros estocados ndo devem ficar proximos a
elevadores, cancelas. portas ou objetos pesados em movi-
mento, que possam golpear ou cair sobre os cilindros.

5. Oestoque deve ser mantido longe de material inflamd-
vel, especialmente Sleos, graxas e hidrocarbonetos ou

0O.T. 1C95-2-6

outras-substincias capazes de causar ou acelerar o fogo.

6. Nio manuseie os cilindros {ou outros componentes do
sistema) com méos ou roupas sujas das substincias ci-
tadas.

7. Evite estocar os cilindros em lugares sujeitos a tréfego
de tratores, empilhadeiras, pontes rolantes ou outros vei-
culos que possam largar éleo ou graxa sobre os cilindros
ou nas proximidades dos mesmos.

8. Os cilindros devem ser estocados com pressio de 100
a 300 psi. Se um cilindro apresentar pressao de menos de
50 psi, deve ser descontaminado segundo os procedimen-
tos recomendados pelo Fabricante.

Exerca sempre um controle quanto a vida atil
dos cilindros.

5-19. REMOGAQ DO CILINDRO DE OXIGENIO (BA-
SICO)

1. Obtenha acesso ao cone de cauda.

2. Certifique-se de que a vélvula de corte e redutora de
pressdo esteja fechada.

3. Desconecte 0 mecanismo de comando da valvula.

Figura 5-8, Aplicacdo de Vedagcdo em Rosca NPT
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4. Desconecte a tubulagdo de baixa pressdo da valvula
reguladora com compensagio de altitude ¢ bujone-a.

5. Desconecte a tubulagdo de alta pressdo da vélvula de
corte ¢ redutora de pressdo; bujone corretamente a tu-
bulagio.

Nota-

O conector da tubulagio de alta pressdo possui
um dispositivo interno que retém a pressdo do
cilindro quando a tubulagdo € desconectada. Ao
afrouxar esta conexio, € normal um pequeno
vazamento durante a primeira parte do curso da
porca.

6. Solte as duas bragadeiras que fixam o cilindro a estru-
tura € remova-0 cuidadosamente.

[ADVERTENC!Q

O manuseio impréprio dos cilindros de oxigé-
nio constitui um perigo em potencial de explo-
sées decorrentes de quedas, impactos, cho-
ques etc.

7. Se a vélvula reguladora com compensagéo de altitude
vai ser reaproveitada, remova-a do cilindro € instale-a no
novo cilindro.

5-20. REMOGAO DO CILINDRO DE OXIGENIO (OP-
CIONAL) '

1. Acione o punho de comando, na cabine de comando, e
certifique-se de que a vilvula de corte ¢ redutora de
pressio do cilindro de oxigénio (bdsico) esteja fechada.

2. Obtenha acesso ao segundo cilindro de oxigénio (op-
cional), no lado direito do bagageiro. )

3. Corte o arame de freno e feche, manualmente ¢ no
sentido hordrio, a vdlvula de corte instalada no gargalo do
segundo cilindro.

® £ importante que a valvula de corte do

SISTEMA DE OXIGENIO
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segundo cilindro esteja fechada, a fim de
executar os procedimentos seguintes.
Mantenha a vilvula de corte fechada
duranfe a remocao final do segundo
cilindro.

o K obrigatoriamente necessiria a execucio
do passo 1 acima, na seqiiéncia operacio-
nal descrita. ‘

4. Desconecte a tubulagio de alta pressdo da vélvula de
corte do segundo cilindro; bujone, corretamente, a tu-
bulagéo.

5. Solte as duas bracadeiras que fixam o segundo cilindro
a estrutura e remova-o cuidadosamente.

5-21. INSTALAGAO DO CILINDRO DE OXIGENIO
(BASICO)

Para a instalag@o do cilindro basico siga, em ordem inver-
sa, o procedimento de remogdo.

5-22. INSTALAGAO DO CILINDRO DE OXIGENIO

- (OPCIONAL)

Para a instalagdo do segundo cilindro siga, em ordem
inversa, o procedimento de remogéo.

s g

ADVERTENCIA

Abra, totalmente e no sentido horario, a val-
vula de corte do segundo cilindro somente
apés a instalacio da tubulacio de alta
pressia.

Nota

Frene com arame a valvula de corte do segundo
cilindro, mantendo-a na posicio aberta.

5-23. TUBULAGOES E CONEXOES

5-24. DESCONTAMINACAO E LIMPEZA DE TU-
BULACOES E CONEXOES

I. Todas as wbulacdes ¢ conexdes novas ou mesmo
usadas, que tenham ficado expostas ao ambiente sem
proteciio nas extremidades, devem ser limpas e desconta-
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minadas com tricloretileno estabilizado, conforme a
Espec. O.T. 634.

2. Astubulacdes e conexdes devem ser lavadas com esse
produto e, a seguir, secas com um jato de Nitrogénio,
Espec. BB-N-411, tipo |, classe I ¢ grade B.

3. O mesmo procedimento de limpeza aplica-se as ferra-
mentas . sujas ou que tenham fido contacto com dleos,
graxas e Outros contaminantes.

l ATENGCAO I

A instalacao de tubulacoes e conexdes sem
descontaminacio, bem como o uso de ferra-
mentas sujas de oleos, graxas etc, representa
um perigo em potencial de fogo e explosio.
Recomenda-se a adocio rigida de métodos
de descontaminacéo e a criacio de conjuntos
de ferramentas especiais para trabalho no sis-
tema de oxigénio.

5-25. INSTALAGAO DE TUBULAGOES E CONEXOES

1. Instale a porca e as duas luvas na conexdo.

2. Introduza o tubo na conexdo e certifique-se de que o
tubo encoste firmemente no apoioc da conexao.

3. Aperte a porca com os dedos, até encostar.

4. Com a chave apropriada dé o aperto definitivo, com
3/4 de volta para as conexdes de 1/8 pol e com uma voltae
um quarto para as conexdes de 1/4 pol. -

Nota

Nio ultrapasse uma volta para as conexdes de
1/8 pol ou uma volta ¢ meia para as conexdes de
1/4 pol.

5-26. VALVULA DE CORTE E REDUTORA DE
PRESSAO

- Esta vélvula s6 pode ser removida do cilindro em oficina
propria e envolve a descarga ¢ descontaminago do cilin-
dro. Evite remové-la, mas, quando absolutamente neces-
sério, consulte ¢ Manual do Fabricante.

5-14
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5-27. VALVULA REGULADORA COM COM-
PENSAGAO DE ALTITUDE

5-28. REMOGAO DA VALVULA REGULADORA COM
COMPENSAGAO DE ALTITUDE

1. Obtenha acesso ao cone de cauda.

2. Certifique-se de que a vaivula de corte esteja fechada e
cologque um aviso no punho de comando para que o
mesmo ndo seja atuado.

3. Desconecte a tubulagio de baixa pressio.

4, Remova a vilvula, desconectando-a da valvula de
corte e redutora de pressio, onde € fixada,

5-29. INSTALAGAO DA VALVULA REGULADORA
COM COMPENSAGAO DE ALTITUDE

Para a instalacio da vélvula siga, em ordem inversa, o
procedimento de remogdo.

5-30. MANOMETRO DE ALTA PRESSAO

5-31. REMOCAO DO MANOMETRO DE ALTA
PRESSAO

Para os procedimentos de remocio, consulte a Segao VII
do “Manual de Manutengio ~ Instrumentos™.

5-32. INSTALACAO DO MANOMETRO DE ALTA
PRESSAO

Para os procedimentos de instalagdo, consulte a Segao VII
do “Manual de Manutengiio — Instrumentos™.

5-33. CONTACTOR MANOMETRICO

5-34. REMOCAO DO CONTACTOR MANOME-
TRICO

1. Obtenha acesso ao cone de cauda.

2. Desconecte a linha de alta pressao no conector junto 2
vélvula redutora, para evitar a descarga da pressdo do
cilindro.

3. Desacople o conector elétrico.
4. Desconecte o tubo de entrada no conector.

5. Solte a bragadeira que fixa o contactor.
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6. Remova o contactor com a bragadeira.

7. Separe a bragadeira do contactor.

5-35. INSTALACAO DO CONTACTOR MANOME-
TRICO

Para a instalacfio do contactor siga, em ordem inversa, o
procedimento de remogio.

- 5-36. VALVULA DE ABASTECIMENTO

5-37. REMOGAO DA VALVULA DE ABASTECI-
MENTO

1. Gbtenha acesso ao cone de cauda.

2. Desconecte a linha de alta pressido no conector junto 8
valvula redutora, para evitar a descarga da pressio do
cilindro.

3. Desconecte o tubo da vilvula de abastecimento.

4. Pela janela de acesso externa solte os parafusos de
fixacdo da védlvula e remova a vélvula.

© 5-38. INSTALACAO DA VALVULA DE ABASTECI-
MENTO

Para a instalagdo da vdlvula siga, em ordem inversa, o

SISTEMA DE OXIGENIO
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procedimento de remogdo.

5-39. VALVULAS INDIVIDUAIS DE SUPRI-
MENTO

5-40. REMOGAO DA VALVULA INDIVIDUAL DE SU-
PRIMENTO :

1. Certifique-se de que a vilvula de corte ¢ redutora de
pressdo esteja fechada e cologue um aviso no punho de
comando para que nao seja aberta.

2. Do interior da cabine, remova as porcas de acaba-
mento externas, que fixam as vélvulas Aquele trecho de
painel. '

3. Remova o trecho de painel envolvido.

4. Desconecte a tubulagio a entrada da vdlvula e remova
a vélvula.

Nota

Para o procedimento de remocgéo dos painéis de
acabamento intemo, consuite o “Manuat de Ma-
nutengio — Interior”.

5-41. INSTALAGAO DA VALVULA INDIVIDUAL DE
SUPRIMENTO

Para a instalagdo da vélvula siga, em ordem inversa, o
procedimento de remogio.

5-15/(5-16 em branco)
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