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FLAPES
DESCRICAO

5-1. DESCRICAO DO SISTEMA DE ACIONA-
MENTO DOS FLAPES (figuras 5-1 ¢ 5-2)

O sistema de acionamento dos flapes destina-se a variar a
geometria da asa, o que implica em variagio da sustenta-
¢io e, conseqiientemente, da velocidade de decolagem,
aproximagio e pouso, € compde-se de um motor elétrico
de 28 V DC acoplado a uma caixa de redugdo, de dois
eixos flexiveis, e de dois atuadores mecinicos, um para
cada flape.

O motor de atuagfio situa-se sob o piso, na fuselagem,
entre as cavernas 18 e 19.

O comando dos flapes ¢ feito por meio de uma chave
localizada no painel de instrumentos; essa chave pode ser
de agdo momentinea ou de trés posigées pré-
-selecionadas.

O sistema é dotado de um indicador de posigdo e de uma
luz de alarme, destinada a acender quando houver uma
assimetria de flapes; ambos estio localizados no painel ao
lado da chave de comando dos flapes.

O indicador de posigéo fornece aos pilotos a indicagio da
posigdo instantdnea ocupada pelos flapes.

O sistema possui limitadores de curso (microcontactores)
que desligam automaticamente o circuito em 0% ¢ em
100% de deflexdo, evitando avarias no sistema.

O sistema de acionamento dos flapes &, também, equi-
pado com um mecanismo de deteccdo de assimetria, que
alerta o piloto sobre uma condigio de deflexdo assimétri-
ca, como também interrompe o movimento dos flapes,
evitando um aumento da mesma.

5-2. OPERAGAQ DO SISTEMA DE ACIONA-
MENTO DOS FLAPES

Ao ser comandado o interreptor para recolher ou abaixar
os flapes, o relé correspondente é energizado, desde que o
microcontactor de fim de curso ndo esteja acionado.
Ao ser energizado, o relé liga a barra principal de
28 V DC ao enrolamento (de recolhimento ou abaixa-
mento) do motor do flape.

A rotagao do motor é reduzida numa caixa de engrenagens
e transmitida por meio de transmissdes flexiveis aos dois
atuadores lineares. Os atuadores transformam o movi-
mento rotativo em axial, por meio de um conjunto coroa/
pinhdo, e posicionam os flapes.

Nos avides equipados com a chave de acio momentinea
(retorno ao centro neutro por agdo de mola), o motor para
em qualquer posigao assim que a chave é desatuada; nos
avides equipados com a chave de trés posicbes pré-
-selecionadas, os microcontactores do sensor de posigdo
interrompem a alimentagio do motor, assim que os flapes
atingem a posigéo selecionada pela chave.

5-3. DESCRIGAO E_ OPERACAQ DO SIS-
TEMA DE INDICAGAO DE POSIGAO DOS
FLAPES (figura 5-1)

O sistema de indicagdo de posicao dos flapes € composto
de um transmissor incorporado ao motor do flape ¢ de um
indicador instalado ao lado do comando do flape.

O indicador corre sobre uma escala indicada de 0 a 100%
correspondente a 0° e 38° de deflexdo dos flapes. Para
maiores informag0es sobre o Sistema de Posi¢do dos
Flapes, consulte o Manual de Manutengdo “Instru-
mentos”.

5-4. DESCRICAO E OPERACAQC DO SIS-
TEMA DE DETECGAO DE ASSIMETRIA DOS
FLAPES (figura 5-3)

O sistema de detecgio de assimetria dos flapes consiste de
duas unidades telescépicas, de duas caixas de transmis-
soes, de um disco-suporte dos dois microcontactores, de
um came e de uma luz de alarme.

As unidades telescdpicas estdo instaladas uma em cada
articulago interna de cada flape. Dois cabos Teleflex,
cada um ligado a uma unidade telescépica, transmitem 0s
movimentos dos flapes as caixas de transmissdo corres-
pondentes e estas acionam a base-suporte dos microcon-
tactores € 0 came.

Se os flapes operarem simetricamente, as engrenagens
das caixas de transmissdo moverdo coaxialmente o came e
o disco, girando-os com o mesmo deslocamento angulare
na mesma diregdo. Uma caixa de transmissdo gira o
came, enguanto que a outra gira a base-suporte dos micro-
contactores.

Se ocorrer assimetria no movimento dos flapes, ela apare-
cerd como diferenga entre o movimento angular do came e
a base-suporte.

Deste morlo, os microcontactores serdo atuados, a luz de
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Figura 5-1. Diagrama Esquemdtico do Sistema de Comando dos Flapes
com Chave de Agdo Momenténea
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Figura 5-2. Diagrama Esquemitico do Sistema do Comando dos Flapes com Chave de Trés Posigées Pré-Selecionadas
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' Figura 5-3, Localizacdo dos Componentes do Sistema Detector de Assimetria
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~ alarme acenderd ¢ serd interrompida a alimentagao para o
motor atuador, parando-o e evitando, assim, um aumento
da assimetria. O sistema atua quando houver uma di-
ferenca angular de 5 = 2° entre os flapes.

5-5. FLAPES

Os flapes sio do tipo fenda dupla, de contrugiio inteira-.

FLAPES
Andlise do sistema

mente metalica, com estrutura do tipo monolongarina.
Séo articulados as longarinas traseiras das asas por meio
de ferragens de aluminio usinadas, localizadas nas csta-
¢oes correspondentes as nervuras 2, 10 e 17 dc cada asa.
As articulagdes dos flapes sdo dotadas de rolamentos
autocompensadores.

Os flapes incorporam no intradorso do bordo de fuga o
prelongamento da nacele dos motores.

ANALISE DO SISTEMA

5-6. VERIFICAGAO OPERACIONAL DO FLA-
PE E DO SISTEMA DE DETECCAO DE ASSI-
METRIA

ADVERTENCIA]

Certifique-se de que a drea ao redor do aviao
esteja desimpedida de escadas, macacos, pes-
soas etc.

I. Conecte ao avido uma fonte cxterna de energia elétrica
de 28 V DC.

2. Leve o interruptor SELETOR BATERIA para a posi-
gao FONTE EXTERNA.

3. Verifique se estio armados os trés disjuntores sob o
titulo “FLAPE” no painel de disjuntores direito.

4. Pressione a lampada indicadora de assimetria. Deve
acender.

5. Certifigue-se de gue os flapes estejam totalmente reco-
lhides e seus bordos de luga estejam alinhados com os
" bordos de fuga dos ailerons ¢ tocando a carcnagem de
fibra de vidro nas jungoes da asa com a fuselagem.

6. Instale num dos flapes um transteridor tipo péndulo
(vcja a figura 5-4) ¢ ajuste sua cscala em 07 (zero grau):
sem alterar a ajustagem da escala, remova o transteridor e
instalc-0 em posigao simétrica no outro (lape.

7. Ambos os lapes deverdo indicar a mesma leitura 7
{zcro grau) na escala do transferidor. A tolerincia de
defasagem entre a deflexdo dos dois flapes é de x 30",
No caso de a defasagem cxceder este valor, siga os proce-
dimentos descritos no item 17 do pardgrafo 5-11. obser-
vando também a adverténcia subscqliente.

8. Comande o interruptor de acionamento dos tlapes para
baixo e cronometre o tempo que levam para atingir a

_ posicio DOWN no indicador. O tempo previsto ¢ de

12 £ 2 segundos. Leiano transferidor o angulo de defle-
x40 atingido pelo flape., o qual deve estar de acordo com o
valor estabelcecido na Secdo I1. Mude o transferidor para o
outro flape. verifique sua defiexio, a qual deverd estar de
acordo com o valor estabelecido na Segio 1.

Caso nio sejam obtidos os valores previstos acima. siga

os procedimentos descritos no item 17 do paragralo 5-11.
observando também a adverténcia subseqiicnte.

9. Comande o interruptor de acionamento dos flapes para
cima e cronometre o tempo que levam para atingir a
posi¢ao UP no indicador.

O tempo previsto ¢ de 12 £ 2 segundos.

10. Leia no transferidor o dngulo de deflexio dos flapes.
Ambos os flapes deverio indicar a mesma leitura 0 (zero
grau). .

A tolerincia entre as deflexdes dos dois flapes ¢ + 30,
11. Remova o freno (avides pré-mod B.S. NO©
110-27-040) ou o contrapino ¢ a porca (avides pds-mod
B.S. N 110-27-040) e desconecte o terminal telescépico
do sistema de detecgio de assimetria dos flapes da rétula
na ferragem interna do flape direito (veja a figura 5-5).

12. Anote o valor de deflexio indicado no transteridor,
comande os flapes até que a limpada de alarme de assime-
tria dos flapes acenda ¢ 0 movimento dos tlapes scja
automaticamente interrompido.

13. Anote o novo valor de deflexdo. que deverd ser de
5 + 2° em relagio ao valor unterior. Caso contrdrio.
proceda a uma regulagem. conlorme o pardgrafo “Re-
gulagem de Detecgdo de Assimetria dos Flapes™. nesta
Segio. '

Nos avides equipados com a chave de a¢do momentinca.
faga a verificacfio para as posicdes 0% . 25% . 50% . 753% .
85% e 100% . € nos avides cquipados com a chave de trés
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posigoes. para as posigdes 0%, 25% ¢ 100%.
Nota

Estas verificagdes devern ser feitas tanto para
abaixamento como para recolhimento dos
flapes.

14. Reconecte o terminal telescopico na rétula da ferra-
gem interda do flape direito.

15. Comande os flapes. Durante o percurso, solte o inter-
ruptor e verifique se o motor de acionamento dos flapes
péra instantaneamente.

16. Remova o freno (avides pré-mod B.S. N°
110-27-040) ou o contrapino e a porca (avides p6s-mod

0.7.1C95-25

B.S. N° 110-27-040) e desconecte o terminal telescépico
do sistema de detecgio de assimetria dos flapes da rétula
na ferragem interna do flape esquerdo (veja a figura 5-5).

17. Repita os passos de 12 a 15.
18. Frene os terminais telescopicos.
19. Remova o transferidor.

20. Verifique a regulagem do microcontactor de alarme
do trem de pouso, conforme o “Manual de Manutengao ~
Sistema Hidraulico e Trem de Pouso™.

21. Retorne o interruptor “SELETOR BATERIA™ puraa
posicao DESL e desconecte do avido a fonte externa de
energia elétrica.

5-7. PESQUISA DE PANES

CAUSA PROVAVEL

INVESTIGAGAO

CORRECAO

1. Motor do flape néo se move quando comandado em qualquer sentido

a. Disjuntor do comando ou atuador do
flape desarmado.

b. Motor defeituoso.
' K2 & K3.

¢. -Fiacdo defeituosa.

interruptor S14.

d. Relé defeituoso.
K2 (K3).

e. Microcontactor de fim de curso defei-

tyoso.

f. Interruptor defeituoso.

interruptor.

Examine o painel de disjuntores.
Verifique a tens@o no terminal A2 dos reles

Verifique a continuidade da fiacdo do dis-
juntor CB4 aos relés K2 e K3 e do CBS ao

Verifique a fenstio no terminal X2 do relé

Verifique o tensdo A4 do relé K3 {(K2).

Veritique a continuidade dos contactos do

Reorme o disjuntor.

Substitua o motor.

Repare o fiagdo.

Substitua o rele K2 (K3).

Substitug o motor.

Substitua o interrupior.

2. Motor gira, mas ofs) Hlape(s) ndo se move(m)

a. Atvador linear defeituoso

mente.

b. Transmissao fHexivel defeituosa.

girando.

c. (Caixa de redugto defeitucsa.

Desconecte a transmissdo flexivel junto ao

Desconecte o fransmisséo junto ac motor &

verifique se o eixo de saida do motor esta

C nwtor funciono, porém nao ha movi-

mento de transmissoes flexiveis,

Substitua o atuador & a transmissao fle-

atyador e verifique se a mesma gira hvre- xivel.

Substitua a transmiss@o flexivel.

Substitua o motar.
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CAUSA PROVAVEL

INVESTIGAGAO

CORREGAQ

. A luz de aviso de assimetria de flapes acende, mas o motor atuador continua girando

a. Micracontacior defeituoso. Verifique o funcionamento de microcon- Substitua o microcontactor.
tactor.
4. Luz de alarme de assimetria nGo acende quando pressionado
a. Fiagdo defeituosa. Verifique a continuidade e isolacéo da Repare a fiagdo.
fiagao.
b. Disjuntor CBS desarmado. Verifique o disjuntor. Repare o disjuntor.
5. Na verificagiio operacional, o sistema detector de assimetria funcionou fora do intervalo de 5° + 2°
a. Sistema desregulado. Faco o regulagem do sistema, conforme

instructio nesta Secto.

110 25 55

Figura 5-4. Instalacdo do Transferidor Tipo Péndulo no Flape

Revisdo 14 5.7


cbcosta


cbcosta


FLAPES
Andlise do sistema

0.T. 1C95-2-5

MANUTENGAO

5-8. FLAPES

Nota

O sistema de acionamento dos flapes possui trés
modelos de atuadores lincares:

® Avides N/S 110285 e seguintes: atuadores
PN D2246-5 ¢ D2246-6.

®  Avides N/S 110001 ¢ 110284 pré-mod B.S.
N 110-27-043: atvadores P/N N9 D2246-3
¢ D2246-4. pos-mod B.S. NY H)-27-043,
atuadores P/N N© D2246-31 ¢ D2246-41 ou
D2246-5 e D2246-6. '

5-9. REMOCAO DOS FLAPES (figura 5-5)

[ADVEHTENCIA]

Certifique-se de que a drea ao redor do aviao
esteja desimpedida de escadas, macacos, pes-
soas etc. :

I. Liguc ao aviio uma fonte externa de cnergia clétrica
de 28 V DC. -

2. Posicione o interruptor SELETOR BATERIA em
FONTE EXTERNA.

"3, Verifique se estao armados os trés disjuntores sob o
titulo FLAPE no paincl de disjuntores dircito.

4. Comande o abaixamento total dos flapes.

5. Volte o interruptor SELETOR BATERIA para a posi-

¢io DESL E cologue um aviso. proibindo & alimentagio
clétrica da acronave.

6. Desconecte do avido a fonte externa de energia elé-

trica.
LADVERTENCIA}

Cerfifique-se de que a bateria nio esteja li-
gada ¢ de que o flape nao seja comandado
inadvertidamente durante a manutencao do
mesmo.

7. Desligue os terminais telescopicos dos cabos Teleflex

5-8 Revisdo 14

de acionamento do sistema detector de assimetria ¢ de
comando do compensador do profundor direito {avides
pré-mod B.S. NO 110-27-042) das ferragens internas dos
flapes.

Nota

Fixe convenientemente o olha! do atuador linear no
comprimento em que serd desligado da ferragem do
flape, para evitar que 0 mesmo possa sair da regula-
gem, para referéncia, use fita adesiva opaca, como
indicado no detathe D da figura 5-6.

rADVERTENClA l

Durante as fases subseqiientes, o flape que estid
sendo removido deve ser amparado, para evitar
que caia ou que se danifiquem os suportes de
fixacdo.

8. Retire o contrapino (1), a porca (2). as arruelas (3), as
arruelas de Teflon (21) e o parafuso (4) de fixagao do
atuador 3 ferragem fixada ao flape.

9. Retire a porca (5), as arruelas (6) e o parafuso (7) da
articulacao central do flape.

10. Desligue do flape o cabo de metalizagio, soltando a
porca (9), a arruela (10) ¢ o parafuso (11).

11. Retire a porca (12), as arruelas (13) ¢ o parafuso (14) -
de articulagio interna do flape.

12. Retire a porca (15). a arrucla (16) e o parafuso (17)
de fixacéo do cabo de metalizagio da articulagiio cxterna.

13. Retire a porca (18), as arruelas ( 19) ¢ o paraluso (20)
da articulagdo externa do flape.

t4. Remova cuidadosamente o flape. para ndo forgar as
pegas de articulagio.

5-10. INSTALAGAO DOS FLAPES (figura 5-5)

Nota
Antes de proceder a instalacio do(s) fape(s).
certifique-se de que os atwadores lineares conser-
vem a mesma extensdo de quando foi feita a
remogio dofs) flape(s).

L. Paraainstalagio dos flapes siga, em ordem inversa, o
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procedimento de remogio, aplicando um torque de 3C a
40 ib.pol aos parafusos de fixagdo.

2. Faca a verificagiio operacional dos flapes, conforme o
paragrafo 5-6.

5-11. REGULAGEM DOS FLAPES (figura 5-6)

1. Desligue os terminais telescopicos dos cabos Teleflex
de acionamento do sistema detector de assimetria ¢ de
comando do compensador do profundor direito das ferra-
gens internas dos flapes (veja a figura 5-5).

wwwwevwvVvvyvyyvyeyve

ADVERTENCIA

PO OO OO OOUCO T

Assegure-se de que a bateria nfio seja ligada e
de que os flapes nio sejam comandados inad-
vertidamente durante a manutencio dos
flapes.

2. Desconecte os flapes dos atuadores, removendo os
contrapinos {7), as porcas (8), as arruelas {9), as arruelas
de Teflon (17} e os parafusos de fixagio (10).

Nota

Durante essa operagio, mantenha os flapes apoi-
ados, para evitar que eles girem repentinamente
sobre suas articulagdes.

3. Remova os frenos, solte as porcas de fixagdo (11) ¢
afaste os terminais dos eixos das transmissdes flexiveis
dos acopladores dos atuadores lineares.

4. Conecte ao avido uma fonte externa de energia elétrica
de 28 VDC.

5. Posicione. o interruptor “SELETOR BATERIA™ em
FONTE EXTERNA.

6. Verifique se estic armados os trés disjuntores sob o
titulo FLAPE no painel de disjuntores direito.

7. Comande para cima o interruptor de acionamento dos
flapes e certifique-se de que o motor atuador tenha parado
no batente de flapes em cima e de que o indicador de posi-
¢ao dos flapes indique “UP” (0% de flape).

8. Volte o interruptor “SELETOR BATERIA” para a
posigdo DESL.

Nota

Os procedimentos seguintes referem-se a regula-
gem de um dos flapes.

510 Revisio 27
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9. Encaixe corretamente o terminal do eixo da transmis-
séo flexivel no acoplador do atuador linear.

10. Rosqueie inicialmente a porca (11) com a mio e
aperte-a com torque de 5,0 £ 0,5 lb.in.

11. Frene a porca de fixagdo da transmissdo flexivel ao
atuador linear.

12. Encurte manualmente o atuador linear, rosqueando-o
até o batente mecanico.

13. Desrosqueie manualmente o atuador linear, conforme
necessario para que, com o seu olhal posicionado na ferra-
gem do flape, o bordo de fuga do flape fique alinhado com
o bordo de fuga do aileren na posigao neutra e tocando a
carenagem de fibra de vidro na jungio da asa com a fuse-
lagem.

14. Fixe o olhal do atuador linear, instalando o parafuso
de fixacdo (10), a arruela (9), as arruelas de Teflon (17), a
porca (8) e o contrapino (7).

15. Repita os itens de 9 a 14 para o outro flape.

16. Instale num dos flapes um transferidor tipo péndulo
(veja a figura 5-4) e ajuste a sua escala em 0° (zero grau);
sem alterar a ajustagem da escala, remova o transferidor e
instale-o em posi¢éo simétrica no outro flape.

17. Ambos os flapes deverdo indicar a mesma leitura 0°
(zero grau) na escala do transferidor.

A tolerdncia de defasagem entre a deflexdo dos dois fla-
pes & £30°.

No casc de a defasagem exceder esse valor, siga os
seguintes procedimentos:

a. Remova o piso na parie central da fuselagem, entre
as cavernas 18 e 21.

b. Do lado do flape que necessita ser abaixado, tire 0
freno, solte a porca (1) ¢ afaste a transmissdo do motor
(veja a figura 5-6).

¢. Gire manualmente o eixo da transmissio flexivel, até
ser conseguida a leitura desejada, ou seja, 0° (zero
grau) na escala do transferidor.

d. Encaixe corretamente o terminal do eixo da transmis-
s&o flexivel no acoplador do motor atuador.

¢. Rosqueie inicialmente a porca (1) com a mio ¢ aperte-
-a com o torque de 5,0 = 0,5 lb.in.

f. Frene a porca de fixaglio da transmissdo flexivel ao
acoplador do motor.
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atuadores lineares nas posicoes flapes recolhi-
dos ¢ flapes estendidos nunca se realize antes
da parada do motor atuador. Caso isto nio
ecorra, poderd danificar-se total ou parcial-
mente a transmissao flexivel e/ou o atuador
linear. Apés o recothimento dos flapes, o0 mo-
tor deve fazer batente elétrico, deixando o
atuador linear com nma folga minima de 1/4
de volta antes do batente mecéinico dos atua-
dores P/N D2246-3, D2246-4, D2246-31 e
D2246-41 e de 1/2 volta para os atuadores P/N
D2246-5 e D2246-6.

Para isto, é necessirio que o othal do atuador
linear, quando desligado do flape e levado até
o seu batente mecinico, esteja defasado de, no
minimo, 90° (para os atuadores P/N D2246-3,
D2246-4, D2246-31 e D2246-41) ou 180° (para
os atuadores P/N D2246-5 e D2246-6), em
relaciio 4 sua posicac quando ligado ao su-
porte do fiape.

18. Caso isto ndo ocorra, siga os seguintes procedi-
mentos:

a. Remova o piso na parte central da fuselagem, entre as
cavernas 18 e 21.

b. Tire o freno, solte a porca (1) ¢ afaste a transmisséo do
motor.

¢. Gire manualmente o eixo da transmissdo flexivel, até
que o olhal do atuador atinja a posigdo pretendida,
com o atuador mantido em seu batente.

d. Encaixe corretamente o terminal do eixo da transmis-
sdo flexivel no acoplador do motor atuador.

e. Rosqueie inicialmente a porca (1) com a méao e aperte-
-a com torque de 5,0 = 0,5 Ib.in.

f. Frene a porca de fixagfio da transmissio flexivel ao
acoplador do motor.

g. Gire manualmente o olhal do atuador linear, no mi-
nimo 1/4 de volta (atuadores P/N D2246-3, D2246-4,
D2246-31 e D2246-41) ou 1/2 volta (atuadores P/N
D2246-5 ¢ D2246-6), no sentido de alongé-lo, e ligue-
-0 ao suporte do flape.

19. Os furos de drenagem da capa de protegdo devem
estar voltados para baixo (atuadores P/N D2246-31,
D2246-41, D2246-5 e D2246-6). Caso isto nio ocorra,
siga os procedimentos acima descritos nos itensde aa g,
com excecdo do item ¢, que deve ser executado conforme
abaixo indicado:

a. Gire manualmente o eixo da transmissdo flexivel até

FLAPES
Manutecio

ql.ie o olhal do atuador gire 1/2 volta (180°), com o
atuador mantido no seu batente.

20. Instale os terminais telescopicos do sistema de detec-
¢do de assimetria ¢ de comando do compensador do
profundor direito (avides pré-mod B.S. N° 110-27-042),
as rétulas nas ferragens internas dos flapes.

21. Faga uma verificagdo operacional dos flapes, con-
forme o pardgrafo 5-6. Se necessdrio, regule o sistema de
detecgao de assimetria, conforme instrucéo nesta Segéo.

22. Instale o piso na fuselagem.

23. Remova do avido a fonte externa de energia elétrica.

5-11A. CHAVE DE COMANDO DO FLAPE
(figura 5-6)

5-11B. REMOGAO DA CHAVE DE COMANDO DO
FLAPE (A¢Go Momenténea ou Trés Posicoes)

1. Remova os parafusos de fixagdo da chave de co-
mando.

2. Remova a chave de comando de seu alojamento no
painel.
3. Desfaga as ligagdes elétricas.

5-11C. INSTALAGAO DA CHAVE DE COMANDO
DO FLAPE

1. Instale a chave de comando do flape, seguindo, em
ordem inversa, os procedimentos de remogéo.

2. Faga a verificagéio operacional do fiape.

5.12. MOTOR ATUADOR DOS FLAPES
(figura 5-5)

5-13. REMOGAO DO MOTOR ATUADOR DOS
FLAPES

Nota

Para a remogio do motor, € conveniente que 0s
flapes estejam totalments em cima.

1. Desligue o interruptor “SELETOR BATERIA”.

{ADVEVRT'ENVCVIA]

Certifique-se de que a bateria nao seja ligada
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COMANDO DOS FLAPES
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PERCENT
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DOS FLAPES
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FLAPES
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Figura 5-6. Instalacdo dos Componentes do Sistema de Comando dos Flapes (Folha 1 de 2)
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e de que os flapes nio sejam comandados
inadvertidamente durante a manutencao do
motor atuador.

2. Remova o piso na parte central da fuselagem, entre as
cavernas 18 e 21.

3. Tire o freno e solte as porcas de fixacdo (1) das
transmissoes flexiveis direita e esquerda.

4, Afaste do motor as transmissdes flexiveis direita e
esquerda.

Manutengao

5. Desligue do motor os conectores (2) e (3).

6. Retire atampa (4) de protecao dos relés, removendo os
parafusos de fixagao (5).

7. Desfaca as ligagdes elétricas entre os relés (K2) e (K3)
€ o motor, desligando os terminais junto aos relés.

8. Solte os parafusos (6) e as arruelas (7) de fixagéo do
motor.

9. Remova o motor atuador,

Revisdo 15 5-12A/({5-12B em branco)
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BATENTE DO

SUPORTE MICRO

MICROINTERRUPTOR
DE ALARME DO TREM
{SOMENTE FLAPE
DIREITO)

ATUADORES LINEARES DOS FLAPES
(P.Ns D2246-31, D2246-41, D2246-5 e D2246-6)

FITA ADESIVA OPACA
PARA REFERENCIA
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Figura 5-6. Instalacdo dos Componentes do Sistema de Caomando dos Flapes (Folha 2 de 2)

5-14. INSTALACAO DO MOTOR ATUADOR DOS
FLAPES (figuras 5-6 e 5-7)

1. Certifique-se de que o transmissor de posi¢io esteja
corretamente instalado no motor atuador.

Se necessdrio, reposicione o transmissor de posicao (veja
a figura 5-7).

2. Instale o motor atuador no suporte com os quatro
parafusos (6) de fixa¢do do motor.

Nota

Niio € necessario frenar, pois as porcas do motor
sfio autofrenantes.

3. Facaas ligagoes elétricas entre os relés (K3) e (K2) c o
motor. ligando os terminais junto aos relés.

4. Recoloque a tampa (4) de protegio dos relés e instale
os parafusos de fixagdo (5).

5. Ligue os conectores (2} ¢ (3) a0 motor atuador.

{ ADVERTENCIQ

Para a execucio dos passos seguintes, ¢ neces-
sario que seja mantida a regulagem existente
dos flapes antes da remocio do motor atua-
dor. Caso isto ndao ocorra, siga os procedi-
mentos descritos no paridgrafo 5-11.

Para a execucio dos passos de 12 a 16, é
necessario que os flapes estejam em cima.

6. Ligue ao avido uma fonte externa de cncrgia ciétrica
de 28 V DC.

7. Leve o interruptor "SELETOR BATERIA™ para a
posicao “FONTE EXTERNA™.

8. Verifique se cstdo armados os trés disjuntores sob o
titulo “FLAPE” no painel de disjuntores direito.

9. Comande para cima o interruptor de acionamento dos
flapes, até que o motor desligue.

Revisdo 14 5-13
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COM O TRANSMISSOR POSICIONA-
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POSICAQ MOSTRADA ACIMA

Figura 5-7. ldentificacdo do Motor Atuador
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10. Observe o indicador de posicio dos flapes, que deve
indicar “UP” (0% de tlapes).

1. Volte o interruptor “SELETOR BATERIA™ para a
posi¢do DESL..

12. Remova do avido a fonte externa de energia elétrica.

13. Encaixe corretamente os terminais dos eixos das.

transmissoes flexiveis nos acopladores do motor atuador.

14. Rosqueie inicialmente as porcas (1) com a mdo ¢
aperte-as com torque de 5,0 + 0.5 lb.in.

15. Frene as porcas.
16. Facauma verificacio operacional, conforme decrito
no pardgrafo 5-6.

17. Reinstale o piso entre as cavernas 18 e 21.

5.15, INSPECAO DE BANCADA DO MOTOR ATUA-
DOR DO FLAPE P/N D15224 e D15225 (veja a

figura 5-8)

Nota

Para maiores detalhes consulte: “Component
Maintenance Manual with 1llustrated Parts List
27-53-01 “EEMCO™.

1. Remova o motor atuador da acronave, conforme para-
grafo 5.13 e leve-o para uma bancada.

2. Inspecione o motor atuador quanto ao seu estado
geral, observando a inexisténcia de corrosio, trincas ou
danos.

3. Inspecione as plaquetas de identificacio, certificando-
-se de que estejam bem coladas e legiveis.

4. Solte os quatro parafusos { 1) de cada uma das tampas
{2) de acesse as escovas € remova as tampas.

5. Puxe a mola de fixacido das escovas (3) e rémova as
escovas (4) de seus alojamentos.

6. Verifique o estado geral ¢ desgate das escovas (4).
Substitua-os, se necessario.

7. Corte o freno e solte os quatro parafusos (5) de fixagdo
da tampa (6) do conjunto do suporte de escovas (7).

8. Inspecione o conjunto do suporte de escovas (7)
quanto a sinais de sobreaquecimenio, limpeza e estado
geral das molas e alojamento das escovas.

9. Remova o parafuso (8) do terminal elétrico.

10. Puxe ¢ afaste a carcaga dianteira (9) da carcaga trasei-
ra (10), apenas o suficiente para ter acesso ao coletor do
induzido (1 1).

FLAPES
Manutengio

11. Inspecione o coletor {11) quanto a sinais de sobrea-
quecimento, danos, estado geral e limpeza. Se neces-
sdrio, limpe adequadamente o coletor.

12. Una a carcaga dianteira (9) & carcaga traseira (10).
13. Instale e aperte o parafuso (8) do terminal elétrico.

14. Instale a tampa (6) com os seus quatro parafusos de
fixacdo e frene os parafusos.

15. Posicione as escovas (4) nos seus alojamentos e tra-
ve-as com as molas de fixacao (3).

16. Instale as tampas (2) com os seus parafusos de fi-
Xagao.

17. Remova os quatro parafusos (12) de fixagao da car-
caga do motor elétrico & caixa de engrenagens.

18. Remova os dois parafusos (13) de fixagdo da carcaga
do motor elétrico 4 base do conjunto. '

LADVERTENCIAJ

Ao separar do motor a caixa de engrenagens,
proceda cautelosamente, de modo a nao per-
der ou danificar as pegas do seu interior.

19. Separe o motor (14) da caixa de engrenagens, ga-
nhando acesso aos discos de acionamento.

Evite o contacto de graxa, dleo, solventes etc
com os discos de friccgio.

20. Limpe o disco acionador (15) ¢ o disco acionado (16)
COmM Um pano seco € inspecione-os quanto ao estado geral.
21. Remova os cinco parafusos (17) de fixagio da tampa
da caixa dc engrenagens (18).

[ ADVERTENCIAJ

As verificacdes do torque de escorregamento
da friccao devem ser efetuadas com a tampa
(18) da caixa de engrenagens posicionada.

Revisdo 14 5-15
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Figura 5-9. Inspecdo de Bancada do Motor Atuador do Flape
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22. Verifique os valores de torque de escorregamento da
friccao, travando o disco acionado (16) e girando o eixo
de acionamento (19) com uma chave de torque apropria-
da. Adicione ou retire calgos (20) conforme necessirio,
para ajustar o ponto inicial de escorregamento da fricgéo
em 12 a 14 Ib.pol, com um valor minimo de 6 Ib.pol de
torque de escorregamento continuo.

23. Remova a tampa (18) da caixa de engrenagens e
inspecione as engrenagens e rolamentos quanto ao seu
estado geral, certificando-se da inexisténcia de limalhas
dentro da caixa.

24. Lubrifique com uma pequena camada de graxa
MIL-C-23827, as engrenagens do interior da caixa e os
adaptadores dos eixos (19).

25. Instale a tampa (18) com os seus cinco parafusos de
fixagdo {17).

26. Certifique-se da instalacio correta do calgo (21), da
mola (22}, do émbolo (23), da esfera (24), do émbolo (25)

e da junta (26} e monte o motor elétrico {14) na caixa de
engrenagens com os quatro parafusos (12).

27. Instale os dois parafusos (13} de fixacdo do motor
elétrico ao suporte da base,

28. Instale o motor atuador do flape na acronave, con-
forme paragrafo 5-14.

5-16. ATUADOR LINEAR (figura 5-6)

5-17. REMOGAO DO ATUADOR LINEAR

1. Desligue os terminais telescpicos dos cabos Teleflex
de acionamento do sistema detector de assimetria e de
comando do compensador do profundor direito (avides
pré-mod B.S. N© 110-27-042) das ferragens internas dos
flapes (veja a figura 5-5).

! ADVEFITENCIAJ

Assegure-se de que a bateria nio seja ligada e
de que o flape nio seja comandado inadverti-
damente durante a manutencado dos atua-
dores.

2. Desconecte o flape do atuador, removendo o
contrapino (7}, a porca (8), a arruela (9), as arruelas de
Teflon (17) e o parafuso de fixacio (10).

Nota
Durante esta operagdo, mantenha o flape apoia-

FLAPES
Manute¢ido

do, para evitar que 0 mesmo gire repentinamente
sobre as articulagdes.

3. Remova o freno, solte a porca de fixacdo (11) e afaste
o terminal do eixo da transmissio flexivel do acoplador do
atuador linear.

4. Retire o contrapino (12), a porca (13), a arruela (14) e
o parafuso (15) de fixagdo do atuador ao suporte do flape.
Nos atuadores P/N D2246-31, D2246-41, D2246-5 ¢
D2246-6, remova também as arruelas de Teflon (18).

Nota

A remogio do flange de acionamento do mi-
crointerruptor do sistema de alarme do trem de
pouso serd mais facilmente executada com o
atuador linear removido do avido.

5. Remova o atuador.

5-18. INSTALAGAO DO ATUADOR LINEAR (figu-
ra 5-6)

1. Antes de instalar o atuador linear, certifique-se de que
as buchas (16) estejam corretamente montadas.

2. Instale o atuador, inserindo o parafuso (15) de fixagdo
do atmador e o contrapino (12). Nos atuadores P/N
D2246-31, D2246-41, D2246-5 ¢ D2246-6, instale tam-
bém as arruelas de Teflon (18).

Nota

O atuador do flape direito, por facilidade, deverd

ser instalado j4 com o flange de acionamento do

microinterruptor do sistema de alarme do trem
. de pouso.

3. Siga os procedimentos descritos nos itens 4 e seguintes
do paragrafo 5-11.

4. Faca uma verificagio operacional dos microcontac-
tores dos flapes conforme procedimentos da O.T. 1C95-
-24.

5-19. PROCEDIMENTOS DE INSPECAO E
LUBRIFICACAO DOS ATUADORES LINEARES
DO FLAPE (P/N D2246-31/-41/-5/-6).

5-20. INSPECAO COM O ATUADOR INSTALADO
NA AERONAVE (figuras 5-6, 5-9, 5-10 e 5-11)
Nota

Para maiores detalhes, consulte: “Component
Maintenance Manual with Illustrated Parts List
27-53-02 “EEMCO”.
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PONTO DE LUBRIFiC_ACf\O PARA
A CAIXA DE REDUCAQC (USE
GRAXA MIL-G-23827)

PARAFUSO DE ACIONAMENTO
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Figura 5-9. Pontos de Lubrificaco dos Atuadores Lineares dos Flapes (Folha 1 de 2)

5-18 Revisio 14


cbcosta


cbcosta

cbcosta

cbcosta

cbcosta


0.T. 1C95-25

FLAPES
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Figura 5-9. Pontos de Lubrificagdo dos Atuadores Lineares dos Flapes {Folha 2 de 2)
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Figura 5-10. Atuadores Lineares dos Flapes P/N D2246-31, D2246-41, D2246-5 e D2246-6

l ADVERTENCIA !

Certifique-se de que a drea ao redor do aviao
esteja desimpedida de escadas, macacos, pes-
soas etc.

1. Ligue ao avido uma fonte externa de energia eléctrica
de 28 V DC.

2. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA™ em
- Fonte Externa.

3. Arme os trés disjuntores sob o titulo “FLAP" no painel
de disjuntores direito.

4. Comande o abaixamento total dos flapcs.

5. Retorme o interruptor “SELETOR BATERIA™ para a
posicdo DESL.

6. Desarme os disjuntores sob o titulo “FLAP” e desco-

5-20 - Revisio 14

necte do avido a fonte externa de energia eléctrica,

l ATENCAO I

Certifique-se de que os flapes nio sejam co-
- mandados inadvertidamente durante os pro-
cedimentos de inspegao.

7. Desligue os terminais telescopicos dos cabos teleflex
de acionamento do sistema detector de assimetria nas
ferragens internas dos flapes.

8. Desconecte o flape do olhal do atuador linear, remo-
vendo o contrapino (7). a porca (8), a arruelal (9). as
arruelas de teflon (17) e o parafuso de fixagdo (10) (vejaa
figura 5-6).
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Figura 5-11. Medigso da Folga Longitudinal do Conjunto Porca de Esferas/Parafuso de Acionamento

Nota

Conte e anote o nimero de voltas do atuador
linear na execucdo do passo 9.

9. Alongue o atuador linear, desrosqueando-o manual-
mente até o batente ‘mecénico.

10. Remova o freno e os quatro parafusos (2) da capa
secunddria {3) (veja a figura 5-9).

i1. Empurre a capa primdria (4) ¢ secunddria (3) em
diregdo a caixa de redugio, de modo a deixar exposto o
parafuso de acionamento (5) (veja a figura 5-9).

12. Avalie o estado geral e a fixacdo dos anéis pldasticos
de vedagio (1) e (2). Substitua-os, se necessdrio (veja a
figura 5-10),

13. Inspecione as capas primdria (4) e secunddria (3)
quanto a estado geral ¢ limpeza.

Substitua as capas apenas se forem encontrados danos ou
€Orrosdo excessivos (veja a figura 5-9).

14. Recolhendo e estendendo manualmente o parafuso
de acionamento (5}, até serem atingidos ambos os baten-
tes mecdnicos, proceda as seguintes inspegdes (veja a
figura 5-9):

a. Estado geral e limpeza do parafuso de acionamento
(5).
Nio deverd haver indicios de ferrugem, particulas
metdlicas ou esferas soltas. Se for constatada leve
evidéncia de ferrugem, limpe o parafuso de aciona-
mento (5) com esponja de ago de malha fina. evitando
a entrada de particulas na porca de esferas (7).

b. Movimento livre ¢ uniforme do parafuso de aciona-
mento, o qual deverd girar sob leve pressio.

15. Posicione e ajuste um relégio comparador no para-

fuso de esferas e, aplicando uma carga axial alternada de
aproximadamente 20 libras no parafuso de esferas. avalie
a folga entre o parafuso de esferas ¢ a porca cm trés
posicoes. aproximadamente a 1/2 polegadas de cada fim
de curso € a meio curso.

O valor de folga obtido em cada uma das trés posi¢des
devera estar compreendido entre 0,001 ¢ 0.008 polegadas
(veja a figura 5-11).

16. Inspecione, quanto a fixagio e estado geral. a porca
de esferas (3) ¢ atampa de esferas (4) (veja a figura 5-10).

17. Inspecione, quanto a estado geral ¢ instalagio corre-
ta, o anel de trava (8) do terminal do atuador.

18. Inspecione, quanto ao estado geral. a rétula do termi-
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nal do atuador (12).
A folga radial da rétula nao deverd exceder 0,1 mn.

Nota

- Se em guaiquer dos passos da inspegio acima
descritos alguma anomalia for detectada. o atua-
dor lincar deverd ser enviado o uma oficina au-
torizada para reparo ou revisio.

19. Lubrilique o atuador linear conforme os procedimen-
tos abaixo descritos {veja a figura 5-9).

a. Recolha manvalmente o atuador até o seu batente
mecanico.

b. Remova o frenoe o paraluso superior (1) junto i caixa
de redugio (10}, )

¢. Introduza. através do orificio do parafuso removido,
graxa especificacio MIL-G-23827. em quantidade
suftciente para preencher 90 a 95% da caixa de redu-
cao (10).

d. Estenda c recolha, pelo menos trés vezes, o atuador
até os batentes mecinicos, para expulsar o excesso de
LTUXL

c. Instale e frene o purafuso superior (15,

f.  Lubrifique o parafuso de acionamento (5). recolhendo
¢ cstendendo. pelo menos t5és veres, o atuador ¢
pincelando-o com graxa especificagio MIL-G-23827,

g. Limpe o twbo de tor¢ao (11) eliminando completa-
mente a graxa que nele esteja depositada,

20. Manualmente estenda o atwador lincar até o seu ba-

tente mecanico.

21. Recoilha manualmente o atuador linear o nGmero de
voltus registrado no passo 9.

22. Com um dos furos de dreno voltado para baixo,
monte a capa secunddria (3) na tampa (6) da extremidade
do paraluso de acionamento. {ixando-a com os gquatro
paralusos (2) (figura 5-9).

23. Frene os quatro parafusos (2) de fixagdo da capa
secunddria.

24. Repita o procedimento dos passos 20 ¢ 21 ¢ conecte o
flape ao atuador lincar. instalando o parafuso (10), a
arruela de teflon (17). a arrucla (93, a porca {(8) ¢ o
contrapino (7) (veju a figura 5-6).

25. Concecte os terminais telesedpicos do sistema de de-
tecgao de assimetria as {erragens internas dos Mapes (veja
a figura 5-5).

26. Exccute a verilicagho operacional do flape ¢ do sis-
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tema de detecgao de assimetria, conforme as instrugdes
contidas no pardgrafo 5.6.

5-21. INSPECAO DE BANCADA DO ATUADOR LI-
NEAR DO FLAPE (figuras 59, 5-11 e 5-12)

Nota

Para maiores detalhes consultc o "Component
Maintenance Manual with Hlustrated Parts List
27-53-02 “EEMCO"”.

I. Remova .0 atuador lincar da aeronave, conforme
pardgrafo 5-16 e leve-o para uma bancada.

2. Corte o freno ¢ remova os cinco paralusos (1) de
fixagio da tampa da carcaga do atuador (figura 5-12).

Nota

Durante a execugio do passo 3, proceda cuida-
dosamente para evitar que as pegas do interior da
carcaca saiam da sua scqliéncia de montagem.

3. Puxe o tubo de torgdo (2). sepuarando-o da carcaga.

4. Remova cuidadosamente a coroa (33, de modo a nio
perder a chaveta (4).

5. Corte o freno e remova os 4 parafusos (5) de fixagao da
tampa do acoplador (6).

Nota

Durante a execugiio do passo 6, proceda cuida-
dosamente. de modo a evitar que as pegas do
interior do acoptador saiam da sua sequéncta e
monfagem,

6. Remova a tampa do acoplador (6) juntamente com as
arruelas-calco (7) ¢ o rolamento ().

7. Remova o eixo sem-fim (9).

8. Inspecione a coroa (3) ¢ o cixo sem-fim (9) quanto a
estado geral ¢ desgaste excessivo nos dentes.

O desgaste dos dentes deverd ser uniforme ¢ cada um dos
dentes deve apresentar uma espessura de. a0 minimo.
60% de sua espessura original.

A avaliagdo do desgaste dos dentes pode ser teita por
comparagdo com os dentes ndo desgastados das extrenu-
dades do eixo sem-fim.

Se. apds a inspecio. for detectada alguma anomalia em
qualquer destes componentes, o conjunto do atuador de-
verd ser enviado para uma oficina autorizada para reparo
0U revisao.
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(10} CARCACA

{12) TAMPA DA
CARCACA

{2) TUBO DE
TORGAO

{18} PCRCA DE
ESFERAS

{(17) PARAFUSO DE
ACIONAMENTO

{16)

{23) 10 0205 158 A
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Figura 5-12. Inspecdo de Bancada do Atuador Linear do Flape
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9. Inspecione a carcaca do atuador (10) quanto a seu
estado geral e presenga de trincas, dando especial atengdo
A 4rea junto a rétula da carcaca.

Em caso de suspeita de trinca ou trinca evidente, envie o
atuador para uma oficina autorizada para reparo ou re-
visdo.

10. Inspecione a rétula da carcaga (11) guanto a seu
estado geral. A rétula ndo deverd apresentar uma foiga
radial superior 2 0,1 mm.

1i. Remova a graxa do interior da carcaga.

Nota

Considerando o atuador em posi¢io de monta-
gem no avido, a ponta do eixo sem-fim com a
marca “QO” fica voltada para o lado esquerdo.

12. Posicione a chaveta (4) no tubo de torgdo (2) e monte
acoroa (3) no tubo de torgdo, de modo que a face da coroa
com a marca “O" fique voltada para o interior da carcaga.

13. Instale o rolamento (8) juntamente com as arruelas-
~calco (7) e a tampa do acoplador (6).

14. Instale a tampa do acoplador (6) com os seus quatro
parafusos de fixagdo (5) e frene-os.

15. Monte o eixo sem-fim (9) na carcaga do atwador.

16. Monte na carcaga o conjunto do tubo de torgdo junta-
mente com as pegas do interior da carcaga.

17. Instale a tampa da carcaga (12) com os seus parafusos
de fixacao (1).

18. Manualmente, gire o eixo sem-fim (9) e certifique-se
da movimentagio livre ¢ suave do atuador.

19. Corte o freno e remova os quatro parafusos (13) da
capa secundiria (14).

20. Remova e rejeite o anel de vedagdo (15) da capa
primdria (16).

21. Estenda manualmente o parafuso de acionamento
(17) até o batente mecinico, de modo que a porca de
esferas (18) fique exposta.

22. Inspecione a porca de esferas (18) quanto a seu es-
tado geral e fixagdo da tampa (19).

23. Aplique um torque de 95 a 100 !b/pol no sentido de
desaperto na porca de esferas (18).

Nio deverd ser notado movimento relativo entre a porca
de esferas e o tubo de tor¢ao (2).

24, Inspecione o tubo de torgZo (2) quanto ac seu estado
geral.
Se for constatada leve evidéncia de ferrugem, limpe o
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tubo de torcdo com esponja de aco de malha fina.

25. Empurre as capas primdria (16) € secunddria (14) em
direcdo a caixa de redugdo, de modo a deixar exposto o
parafuso de acionamento (17).

26. Verifique, recolhendo e estendendo manualmente o
parafuso de acionamento (17), até serem atingidos ambos
os batentes mecdnicos:

a. O estado geral e limpeza do parafuso de acionamento
(17). Nao deverd haver indicios de ferrugem, parti-
culas metdlicas ou esferas soitas. Se for constatada
leve evidéncia de ferrugem, limpe o parafuso de acio-
namento com esponja de ago de malha fina, evitando a
entrada de particulas na porca de esferas (18).

b. O movimento livre e uniforme do parafuso de aciona-
mento, o qual deverd girar sob leve pressio.

27. Posicione e ajuste um relégio comparador no para-
fuso de acionamento ¢, aplicando uma carga axial alter-
nada de aproximadamente 20 Ib no parafuso de aciona-
mento, avalie a folga entre o parafuso de acionamento e a
porca de esferas em trés posicdes, aproximadamente a 1/2
polegada de cada fim de curso e a meio curso.

O valor de folga obtido em cada uma das trés posigdes
deverd estar compreendido entre 0,001 ¢ 0,008 polegadas
(veja a figura 5-11).

28. Libere o anel-trava (20) do terminal do atuador (21),
desdobrando suas bordas.

29. Remova o terminal do atuador (21) do parafuso de

- acionamento (17).

Nota

Como o terminal do atuador ¢ instalado com um
composto de retengdo, pode ser necessdria a
aplicagdo de calor para a sua liberagdo. Entre-
tanto a temperatura de aquecimento nio pode ser
superior a 138°C.

30. Remova e descartev o anel-trava (20).

31. Inspecicne o terminal do atuador (21) quanto ao
estado geral e corrosdo.

32. Inspecione, quanto ao estado geral, a rétuia do termi-
nal do atuador (21).
A folga radial da rétula nio deverd exceder 0,1 mm.

33. Avalie o estado geral e a fixagdo do anel pléstico de
vedagio (22) da capa secundiria e substitua-o, se neces-
sério.

34. Inspecione as capas primdria (16) e secundiria (14)
quanto a estado geral e limpeza.
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Substitua as capas apenas se forem encontrados danos ou
COITOS30 eXcessivos.

Se, em qualquer dos passos da inspegio acima descrita,
alguma anomalia for detectada, o atuador linear deverd
ser enviado a uma oficina autorizada para reparo ou re-
visio.

35. Efetue a limpeza das roscas do terminal do atuador
(21) e do parafuso de acionamento (17) com um produto
de limpeza MIL-5-22473 GRADE N ou T (Primer, Loc-
quic).

36. Instale um novo anel-trava (20), de tal forma que se
encaixe nas ranhuras da tampa (23) e do parafuso de
acionamento (17).

FLAPES
Manutengao

37. Aplique um composto de retengio (MIL-S-22473,
GRADE AA ou “Loctite” equivalente) nas roscas do
terminal do atuador (21) e nas roscas do parafuso de
acionamento (17). Instale o terminal do atuador (21) e
dobre as bordasdo anel-trava (20) sobre o terminal do
atuador (21).

38. Lubrifique o atuador linear conforme os procedimen-
tos abaixo descritos (veja a figura 5-9).

a. Recolha manualmente o atuador até o seu batente
mecanico.

b. Remova o parafuso superior (1) junto a caixa de
redugao (10).
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¢. Introduza, através do orificio do parafuso removido,
graxa especificagio MIL-G-23827, em quantidade
suficiente para preencher 90 a 95% da caixa de redu-
¢do (10).

d. Estenda e recolha, pelo menos trés vezes, o atuador
até os seus batentes mecanicos, para expulsar o exces-
so de graxa.

e. Instale o parafuso superior (1).

Lubrifique o parafuso de acionamento (5), recolhendo
e estendendo pelo menos trés vezes o atuador ¢ pin-
celando-o com graxa especificagdo MIL-G-23827.

g. Limpe o tubo de torgdo (11), eliminando completa-
mente a graxa que nele esteja depositada.

39. Frene os cinco parafusos (1) de fixagdo da tampa da

carcaga (veja a figura 5-12).

40. Instale o anel de vedagio (15) da capa primdria (16).

41. Monte a capa secundiria (14) na tampa (23) da extre-
midade do parafuso de acionamento, fixando-a com os

quatro parafusos (13).

42. Frene os quatro parafusos (13) de fixagdo da capa
secunddria.

43, Faga a instalagio do atuador linear na aeronave,
conforme o pardgrafo 5-17.

44. Execute a verificagdo operacional do flape ¢ do sis-
tema de detecgdo de assimetria, conforme instrugdes con-

tidas no pardgrafo 5-6.
5-22. TRANSMISSAO FLEXIVEL

5-23. REMOGAO DA TRANSMISSAQ FLEXIVEL

1. Desligue os terminais telescdpicos dos cabos Teteflex
de acionamento do sistema detector de assimetria e de
comando do compensador do profundor direito (avides
pré-mod B.S. NO [10-17-042) das ferragens internas dos
flapes (veja a figura 5-6).

l ATENCAO I

Certifique-se de que a bateria nio seja ligada
e de que o flape nio seja comandado inadver-
tidamente durante os trabalhos de remocio
da transmissao flexivel.

2. Desconecte do atuador o flape, removendo o contra-

FLAPES
Manutencgao

pino (7), a porca (8), a arruela (9), as arruelas de Teflon
(17) e o parafuso (10) de fixagdo do atuador 2 ferragem
fixada ao flape (veja a figura 5-6).

Nota

Durante a desconexio, mantenha o flape apoia-
do, para evitar que gire repentinamente sobre
suas articulagoes.

3. Tire o freno, solte a porca (11) e afaste a transmissdo
flexivel do acoplador do atuador linear (veja a figu-
ra 5-6).

4. Remova o piso na parte central da fuselagem, entre as
cavernas 18 e 21.

5. Tire o freno, solte a porca (1) e afaste a transmissao
flexivel do acoplador do motor (veja a figura 5-6).

6. Solte todas as bragadeiras que prendem a transmissao
flexivel junto A longarina da asa e junto aos suportes na
fuselagem (veja a figura 5-13).

7. Remova a transmissdo flexivel.

5.24. INSTALAGAO DA TRANSMISSAQ FLEXIVEL

1. Conecte ao avido uma fonte externa de energia elétrica
de 28 V DC.

2. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA™ em
FONTE EXTERNA.

3. Verifique se estio armados os trés disjuntores sob o
titulo “FLAPE” no painel de disjuntores direito.

4. Verifique se a drea ao redor do avido estd desimpedida
de escadas, macacos, pessoas etc.

5. Comande o interruptor de acionamento dos flapes para
cima, até que o indicador indique “UP" (desligamento
automdtico).

6. Volte o interruptor “SELETOR BATERIA™ para a
posigdo DESL.

7. Certifique-se de que a transmissdo a ser instalada seja
a correta e o P/N seja o correspondente ao lado (esquerdo
ou direito), visto que os lados esquerdo e direito sao de
comprimentos diferentes.

8. Passe a transmissdo através das aberturas junto 2 lon-
garina traseira da asa e na fuselagem.

9. Encaixe corretamente o terminal quadrado do eixo da
transmissdo no acoplador do atuador linear, sem forgd-lo.

10. Rosqueie inicialmente a porca (11) (veja a figu-
ra 5-6) com a méo e aperte-a com um torque de 5,0 *
0.5 1b.in.
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11. Frene a porca de fixacdo da transmisséo flexivel ac
acoplador do atuador linear.

12. Antes de cumprir o item seguinte, certifique-se de
que a extremidade da transmissio junto ao motor atuador
possa ser conectada sem esforco de tragdo.

13. Fixe a transmissédo flexivel com as bragadeiras nos
suportes junto i longarina traseira da asa (bordo de fuga) e
na fuselagem (veja a figura 5-13).

14. Proceda como descrito nos itens 12 e seguintes do
pardgrafo 5-11.

5-25. REMOGAO DO EIXO DA TRANSMISSAQ FLE-
XIVEL PARA INSPECAO E LUBRIFICAGAO

1. Remova o piso na parte central da fuselagem, entre as
cavernas 18 e 21.

2. Tire o freno, solte a porca (1) e afaste a transmissdo
flexivel do acoplador do motor atuador.

3. Puxe o eixo, até remové-lo totalmente do conduite.

Nota

Durante a fase inicial da operagéo de retirada do
e€ixo, este ndo deve ser girado, para evitar-se
movimento do atuador linear e consegiiente des-
regulagem do sistema.

5-26. INSPECAO DAS TRANSMISSOES FLEXIVEIS
DE ACIONAMENTO DOS FLAPES P/N SB6557-1/-2

ADVERTENCIAJ

Certifique-se de que a direa ao redor do avido
esteja desimpedida de escadas, macacos, pes-
soas ete.

1. Ligue ao avido uma fonte externa de energia elétrica
de 28 V DC.

2. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA” em
FONTE EXTERNA.

3. Arme os trés disjuntores sob o titulo “FLAPE” no
painel de disjuntores direito.

4. Comande o abaixamento total dos flapes.

5. Retorne o interruptor “SELETOR BATERIA” para a
posi¢do DESL.
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6. Desarme os disjuntores sob o titulo “FLAPE” e desco-
necte do avido a fonte externa de energia elétrica.

7. Remova o eixo da transmissao flexivel, conforme
descrito no pardgrafo 5-25.

[-ADVERTENCIAJ

Evite o contacto de solventes ou liguidos com
o0 eixo flexivel para que nio seja removida a
sua lubrificacdo interna.

Nota

Certifique-se de que o motor atuador dos flapes
ndo seja acionado inadvertidamente durante os
procedimentos de inspegao.

8. Limpe o eixo com um pano seco.

9. Faca uma inspegio visual do eixo quanto a presenga de
trincas, mossas, riscos, fios partidos, desgaste excessivo
ou tor¢do. Se danificado, excessivamente gasto ou tor-
cido, substitua o eixo flexivel.

10. Limpe o alojamento do eixo flexivel, que se encontra
na aeronave, com um pano seco.

11. Inspecione o alojamento do eixo flexivel quanto &
presenga de cortes, mossas ou outros danos. Deformagdes
permanentes da malha de arame trancada de revestimento
indicam possiveis danos internos do alojamento.
Inspecione minuciosamente os locais deformados quanto
a corrosdo ou a danos internos, dobrando levemente o
alojamento. Se danificado ou corroido, substitua o aloja-
mento.

12. Lubrifique o eixo flexivel, aplicando uma camada
fina de graxa MIL-G-23827.

13. Execute a instalagio do eixo da transmissao flexivel,
conforme o pardgrafo 5-27).

14. Faga a verificacio operacional dos flapes ¢ do sis-
tema de detecgio de assimetria, conforme o pardgra-
fo 5-6.

15. Instale o piso entre as cavernas 18 e 21.

5-27. INSTALAGAO DO EIXQO DA TRANSMISSAO
FLEXIVEL

1. Posicione a extremidade do eixo no conduite, no lado
do motor atuador.
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Figura 5-13. instalagdo da Transmissio Flexivel
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2. Empurre o eixo para o interior do conduite, até que a
arruela batente encoste na extremidade do conduite.

Nota

Durante a fase final da operagéo de colocagdo do
eixo, este ndo deve ser girado, para evitar movi-
mento do atuador linear ¢ conseqiiente desre-
gulagem do sistema.

3. Encaixe corretamente o terminal do eixo da transmis-
sdo flexivel no acoplador do motor atuador.

4. Rosqueie inicialmente a porca (1) com a méo e aperte-
-a com torque de 5,0 = 0.5 lb.in.

5. Frene a porca de fixagio da transmissdo flexivel no
acoplador do motor atuador.

6. Faga uma verificagdo operacional dos flapes, con-
forme descrito nesta Segdo.

7. Instale o piso entre as cavernas 18 e 21.

5-28. DETECTOR DE ASSIMETRIA DOS FLA-
PES (figuras 5-14 ¢ 5-15)

5-29. REMOGAO DO DETECTOR DE ASSIMETRIA

1. Remova o piso cenfral da fuselagem entre as
cavernas 18 e 21.

2. Solte as ligagdes elétricas (1) dos microcontactores.

3. Remova a bragadeira (2) de fixagdo dos fios na
base (3) dos microcontactores.

4. Remova o freno e solte as porcas de fixagho (5) dos
cabos Teleflex nas caixas de transmissio (4).

5. Desconecte das ferragens centrais da articulagio dos
flapes os terminais telescopicos dos cabos Teleflex.

6. Puxe os eixos Teleflex o suficiente para liberar as
caixas de transmissao.

7. A partir daqui, conforme a necessidade de manuten-
¢a0, hd duas opgdes de remogao:

a. Remogdo do conjunto detector.

1. Remova os quatro parafusos (7) de fixacao das
caixas de transmissio (4).

2. Remova as chapas-calco (10) superiores ¢ inferi-
ores.

Nota

Retenha estas chapas-cal¢o, de modo que,
durante a montagem, sejam instaladas na mesma
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posicdo anterior 2 desmontagem.

3. Remova o conjunto detector.

b. Remogio da base (3) dos microcontactores € came
(11) somente.

1. Afrouxe os quatro parafusos (7) de ﬁxagﬁd das
caixas de transmissio (4).

2. Afaste as chapas-calgo (10).

3. Utilizando um pungio (pino de latio de didmetro
adequado), remova o eixo-suporte (12) juntamente
com 0s eixos ranhurados (13).

4. Remova a base (3) ¢ o came (11).

5. Conserve as chapas-calgo (14), que deverdo ser
montadas na mesma posigao.

5.30. INSTALAGAO DO DETECTOR DE ASSIMETRIA

1. Paraainstalagdo do detector siga, em ordem inversa, o
procedimento de remogao, como segue:

a. Instalagdo do conjunto detector.
1. Posicione o conjunto detector no suporte.

2. Posicione as chapas-cal¢o (10) nas mesmas posi-
¢Oes em que se encontravam antes da remogao.

3. Fixe o conjunto com os parafusos (7), as
arruelas (8) e as porcas (9).

 b. Instalagdo da base (3) e came (11).

1. Posicione a base (3) e o came (11) entre as caixas
de transmissao (4) e as arruelas-calgo (14).

2. Introduza cuidadosamente os dois eixos ranhura-
dos (13) juntamente com o eixo-suporte {12), atra-
vés da caixa de transmissdo (4) superior, came
(11), base (3) e caixa de transmissio (4) inferior.

3. Posicione as chapas-calgo (10).

4. Apertte os quatro parafusos (7) de fixagao das cai-
xas de transmissao ;(4)'

2. Alinhe as canaletas do came (11) no sentido do eixo
transversal do avido (90° em relagfio & diregio de vdo).
3. Posicione a base (3), de modo que os roletes dos
microcontactores (15) estejam perfeitamente alinhados
com o fundo da canaleta (veja a figura 5-8) do came (i1) ¢
um movimento livre da base (3), sem forgar a cablagem
elétrica (1).

4. Assegure-se de que nenhum microcontactor esteja co-
mandado.

5. Rosqueie e frene as porcas de fixagdo (5) do Teleflex
nas caixas de transmissao (4).
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6. Sem dedlocar a base (3) e o came (11) da posicdo
citada nos itens 2 e 3, passe os eixos do Teleflex através
das caixas de transmissdo (4), rosqueando-os até que
sgja conseguido o alinhamento do terminal telescopico
com o seu ponto de fixac8o naferragem interna do flape.

7. Conecte e frene os terminais telescopicos nas ferra-
gensinternas dos flapes.

8. Refaca as ligacdes el étricas nos microcontactores.

9. Fixeosfios (1) dos microcontactores na base (3) por
meio da bragadeira (2).

10. Proceda a uma regulagem do detector de assime-
trias, conforme descrito no paragrafo Regulagem de
Detector de Assimetrias.

11. Instale o piso central da cabine entre as cavernas
18 e21.

5-31. REGULAGEM DO DETECTOR DE ASSIMETRIA
DOS FLAPES (figura’5-16)

Nota

Para esta regulagem, os flapes deverdo estar
totalmente em cima e regulados corretamente
conforme o paragrafo Regulagem dos Flapes,
nesta Se¢éo.
1. Removao piso na parte central dafuselagem entre as
cavernas 18 e 21.

2. Afrouxe os dois parafusos (1) de fixacdo da base de
microcontactores (2).

3. Movimente a base (2) para que os parafusos (1)
fiquem centrados em relacdo a fenda da base (2) efixea
base (2) nesta posi¢&o, apertando os parafusos (1).

4. Desconecte ambos os terminais telescopicos (3) das
ferragens internas dos flapes.

5. Remova os €eixos das transmissdes Teleflex, desros-
gqueando-os até que a base (2) e o came (4) sgjam li-
berados.

6. Afrouxe os parafusos (5) de fixacdo dos microcon-
tactores (6).

7. Ajuste os microcontactores (6) de modo que seus
roletes apresentem uma folga de 2 mm com o fundo das
canaletas do came (4) (vejaafigura5-16).

8. Aperte os parafusos (5) de fixacdo dos microcontac-
tores (6).
9. Movimente abase (2) e 0 came (4) até que sgjaobtido

um alinhamento das canaletas (4) e dos roletes dos micro-
contactores (6) com o eixo transversal do aviéo.

10. Mantendo a base (2) e o came (4) nesta posi¢ao, torne

arosquear 0s eixos das transmissoes Teleflex até que os
terminais telescépicos (3) possam ser conectados as

FLAPES
Manutencéo

rétulas nas ferragens internas dos flapes.
11. Conecte osterminais tel escopicos (3) as rétulas.

Nota

Molhe o parafuso de fixagdo e as rétulas do ter-
minal, com selante inibidor de corroséo CA-
1000 (MEP 09-060)

12. Remova o freno e solte a porca de fixacdo (1) da
transmissdo flexivel no lado direito do motor atuador
(vegjaafigura5-6).

13. Afaste a transmissao do motor.

14. Instale nos flapes esquerdo e direito transferidores
tipo péndulo e ajuste-os em 0° (zero grau).

15. Conecte ao avido uma fonte externa de energia elé&-
tricade 28V DC.

16. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA” em
FONTE EXTERNA.

17. Comande o abaixamento dos flapes.

18. O flape esquerdo devera baixar e parar em 5° + 2° e
a0 mesmo tempo, acender no painel aluz indicadora de
assimetria.

19. Caso o flape esquerdo ndo pare em 5° + 2°,
comande-o para essa deflexdo.

20. Regjuste a regulagem dos microcontactores (6),
afrouxando os parafusos (5) e reajustando os microcon-
tactores (6) para se desligarem exatamente nesta posi¢éo
e nesta deflex&o do flape.

21. Aperte os parafusos de fixac8o dos microcontacto-
res.

22. Gire manuamente o eixo da transmissdo flexivel do
flape direito no sentido de baixar até que este atinja o
mesmo valor de deflex@o do esquerdo, ao mesmo tempo
que os roletes dos microcontactores (6) voltam a se ali-
nhar com as canal etas do came (4).

23. Comande novamente o abaixamento dos flapes; o
flape esquerdo devera baixar mais 5° + 2° em relacédo ao
flape direito e parar automaticamente e, a0 mesmo
tempo, a luz indicadora de assimetria devera acender no
painel.

Caso isto ndo ocorra, repita ositens 19, 20, 21 e 22.

24. Repitaaoperacdo do item 22.

25. Reconecte a porca de fixagdo da transmissdo flexi-
vel removidano passo 12.

26. Comande o flape para 50% de deflexao.

27. Desconecte novamente aporca de fixagdo datrans-
missdo flexivel do lado direito do motor atuador.

28. Repita os procedimentos descritos nos passos 23
e24.
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29. Repitao passo 12 e comande o abaixamento total dos
flapes; confirme se a deflexdo de ambos os flapes esta
conforme ainstrucdo da Secéo I1.

30. Repitao passo 27.
31. Comande o levantamento dos flapes.

32. O flape esquerdo devera subir 5° + 2° em relacédo ao
direito que permanecera embaixo.

33. Repita 0 passo 22, no sentido de levantar o flape
direito.
34. Encaixe corretamente o termina do eixo da trans-

missao flexivel ao motor atuador, apertando a porca com
um torque de 5,0 + 0,5 Ib.in.

35. Frene a porca da transmissdo flexivel e os terminais
telescopicos.

36. Faca uma verificagdo operacional dos flapes, con-
forme instrucdes nesta Secéo.

37. Volte o interruptor “SELETOR BATERIA” para a
posicéo DESL.

38. Removado avido afonte externa de energia el étrica.
39. Remova os transferidores.

40. Instale o piso central da fuselagem entre as cavernas
18e21.

5-32. REGULAGEM DA POSICAO DE DECOLAGEM
(figura5-17)

Nota

® Este procedimento aplica-se somente aos
avifes equipados com a chave de comando
de 3 posi¢les pré-sel ecionadas.

¢ Como dternativa na regulagem da posicdo
de decolagem, ao invés de se operar com 0s
cames, pode-se operar diretamente nos ter-
minais do teleflex.

1. Conecte a0 avido uma fonte externa de energia elé-
tricade 28V DC.

2. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA”, do
painel principal, em FONTE EXTERNA. Observe se 0
indicador magnético alinha com as marcas do painel.

3. Com os flapes recolhidos, assegure-se de que os
microinterruptores da posi¢do T.O. estejam comprimidos,
porém ndo demasiadamente. 1sso pode ser obtido através
de gjustes radiais adequados. Assegure-se também de que
0 rasgo do came de assimetria esteja aproximadamente a
37° com alinhade centro dafuselagem, conforme afigura
5-17.
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4. Comande os flapes para a posi¢do UP.

5. Com o auxilio de umaferramenta adequada, mantenha
comprimido o microinterruptor da esquerda (posicéo 36
da figura 5-17), comandando a seguir a chave seletora
para a posi¢céo T.O. Solte o microinterruptor apds os fla-
pes pararem.

6. Leia e anote a deflexdo dos flapes, a qual devera se
situar entre 8,5° e 9°.

7. Se a deflex@o obtida for menor do que 8,5°, desco-
necte o disuntor CB 5 e gire o came da direita (posi¢ao
26 da figura 5-17) no sentido anti-horério, aproximada-
mente 2,5 mm por grau de diferencaem relacdo a 9°.

8. Se adeflexdo obtida for maior do que 9°, proceda da
mesmaforma, porém girando o came no sentido horério.

9. Rearme o diguntor CB 5. Caso 0 passo 7 ou 8 acima
tenha sido aplicado, os flapes poderdo mover-se ligeira-
mente, 0 que é perfeitamente normal.

10. Repita os passos acima até atingir a faixa de
8,5°ag%°.
11. Comande os flapes para a posicdo DOWN.

ApOs os flapes pararem, ambos os microinterruptores
deverdo estar descomprimidos.

12. Comande os flapes para a posicdo T.O. Os flapes
deverdo parar por compressdo do microinterruptor da
esquerda e sua deflexdo devera estar entre 9° e 9,5°.

13. Se a deflexdo obtida for menor do que 9°, proceda
como descrito no passo 7, trabalhando, porém, com o
came esquerdo. Se a deflexd@o obtida for maior do que
9,5°, proceda como descrito no passo 8, trabalhando,
porém, com o came esquerdo.

14. Rearme o disjuntor CB 5. Caso 0 passo 13 acima
tenha sido aplicado, os flapes poderdo mover-se ligeira-
mente, 0 que é perfeitamente normal.

15. Repitaos passos de 12 a 14 acima, até atingir afaixa
de9° a9,5°.

16. Retorne o interruptor “SELETOR BATERIA”, no
painel superior, para DESL. Observe se o indicador
magnético desalinha.

17. Desconecte do avido a fonte externa de energia elé-
tricade 28V DC.

5-33. REGULAGEM DA ASSIMETRIA

Nota

® Este procedimento aplica-se somente aos
avifes equipados com a chave de comando
de trés posi¢les pré-selecionadas.
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® Verifigue o posicionamento dos roletes dos
microinterruptores de assimetria. Os mes-
mos deverdo estar aproximadamente no
meio do rasgo do came e a aproximadamente
2 mm do fundo do rasgo.

1. Efetue uma pré-regulagem da posi¢ao de decolagem,
de acordo com o parégrafo 5-28, de modo atornar o sis-
tema operéavel.

2. Conecte a0 avido uma fonte externa de energia elé-
tricade 28V DC.

3. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA”, no
painel superior, em FONTE EXTERNA. Observe se 0
indicador magnético se alinha com as marcas do painel.

4. Com a chave seletora dos flapes na posicdo UP, ins-
tale um clinbmetro no flape esquerdo, gjustando sua
escalaem zero grau (0°).

5. Desconecte o terminal telescopico da rétula existente
no suporte daraiz do flape direito.

6. Comande a chave seletora dos flapes para a posicéo
DOWN. A |ampada de alarme de assimetria ira se acen-
der e 0 movimento dos flapes serd automaticamente
interrompido.

7. Desarme manuamente o diguntor de comando dos
flapes.

8. Leia, naescala do clinbmetro, a deflexdo do flape, a
qual ndo devera ser menor que trés graus (3°), nem
maior que sete graus (7°).

9. Caso o valor encontrado sgja menor que trés graus
(3°), afaste simetricamente os microinterruptores (posi-
¢do 30 da figura 5-17) apenas o suficiente para que a
|&ampada de alarme se apague.

10. Caso o valor encontrado seja maior que sete graus
(7°), aproxime simetricamente os microinterruptores
(posicao 30 dafigura 5-17), apenas o suficiente para que
alémpada de alarme se apague.

11. Reconecte o terminal tel escopico.

12. Rearme o disjuntor de comando dos flapes. Os fla-
pes iréo se mover até a posi¢cdo comandada.

13. Leiaeanote aindicagéo do clinbmetro.
14. Desconecte o terminal telescdpico.

15. Comande a chave seletora dos flapes para a posi¢éo
UP A |&mpada de alarme de assimetriaird se acender, e o
movimento dosflapes serd automati camente interrompido.

16. Desarme o disuntor de comando dos flapes.
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17. Leia, naescalado clinbmetro, a deflexdo do flape.

18. Ache a diferenca entre os valores encontrados nos
passos 13 e 17, a qual ndo devera ser menor que trés
graus (3°), nem maior que sete graus (7°).

19. Repita o passo 9 ou 10, se necessario.
20. Reconecte o terminal telescopico.

21. Rearme o disjuntor de comando dos flapes. Os fla-
pes iréo se movimentar até a posi¢cdo comandada.

22. Retorne o interruptor “SELETOR DE BATERIA”,
no painel superior, para DESL. Observe se o indicador
magnético desalinha.

23. Desconecte do avido a fonte externa de energia elé-
tricade 28V DC.

5-34. VERIFICAGAO FINAL DO SISTEMA

1. Conecte a0 avido uma fonte externa de energia elé-
tricade 28V DC.

2. Posicione o interruptor “SELETOR BATERIA” no
painel superior, em FONTE EXTERNA. Observe se 0
indicador magnético se alinha com as marcas do painel.

3. Efetue um ciclo completo dos flapes. O ponteiro do
indicador de posicdo devera mover-se continuamente,
sem saltos. O tempo de atuacdo entre as posicOes extre-
mas devera ser de 12 + 2 segundos.

4. Instale um clinbmetro em cada flape, ajustando suas
escalas em zero grau (0°).

5. Comande os flapes para DOWN.

6. Comande os flapes para T.O., anotando a leitura do
indicador de posi¢cdo dos flapes e dos clinbmetros em
uma tabela apropriada, conforme exemplificado na
tabela explicativa 5-1 (exemplo na tabela: 26%; 9,2°;
9,3°).

7. Comande os flapes paraa posi¢éo UP, anotando alei-
tura do indicador e dos clindmetros na tabela (exemplo
natabela 0%; 0°; 0°).

8. Comande os flapes para a posicdo T.O., anotando a
leitura do indicador e dos clindmetros na tabela (exem-
plo natabela: 24%; 8,7°; 8,8°).

9. Comande os flapes para a posicdo DOWN, anotando
aleiturado indicador e dos clinbmetros na tabela (exem-
plo natabela 100%; 38,1°; 38,2°).

10. Mantendo o ajuste a zero original, coloque o clind-
metro do flape direito no flape esquerdo, anotando a lei-
tura no local apropriado da tabela (exemplo na tabela
38,0°).
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11. Calcule a defasagem em cada ponto, utilizando as
férmulas a seguir, e anotando os valores na coluna de
defasagens da tabela 5-1.

0.T. 1C95-2-5

Diferenca = A — B (veja a tabela)

Defasagem = diferenca + deflexio direita — defiexdo
esquerda

Os valores da tabela acima sio apenas explicativos.

POSICAO INDICADOR | FLAPE ESQUERDO | FLAPE DIREITO DEFASAGEM
T.0. (Subindo) 26% 9,20 9,3° +0,3°
uP 0% 0,0° 0,0° +0,2°
T.O. (Descendo) 24% 8,7° 8,8° +0,3°
DOWN 100% 38,17 A - 382° +0,3°
B — 38,0° ‘ ’
Nota

Tabela 5-1. Tabela Explicativa.

Exemplo numérico para T.O. (subindo):
Diferenga = 38,2° — 38,0° =
Defasagem = 0,2° + 9,3° — 9,2° = + (,3°

0,2°

Defasagens positivas significam que o flape direito estd
mais defletido que o flape esquerdo.

28 VDC.
12. Deverdo ser observados os valores limites da
POSICAO INDICADOR (D) CLINOMETRO DEFASAGEM

T.O. (subindo) (2) Entre 28% e 24% | (2) Entre 9,5° ¢ 9,0°
UP (1) 0% (1) 0% 4 g0
Entre 9

T.0O. (Descendo) (3) Entre 26% e 22% | (3) Entre 9,0° ¢ 8,5°

DOWN (1) 100% Entre 39° ¢ 37°

5-36

tabela 5-2 (4).

13. Retorne o interruptor “SELETOR BATERIA”, no
painel superior, para DESL. Observe se o indicador mag-

nético desalinha.

14. Desconecte do avido a fonte externa de energia de

(1) Valor sem tolerincias devido ser a referéncia das medigGes ou ajustes.

(2) O valor encontrado devera ser igual ou maior que o valor (3). No caso dos clinbmetros, a
diferenca minima deverd ser de (,5°.

(4) Se as leituras ndo se enquadrarem dentro dos limites estipulados, devera ser substituido ou
recalibrado o conjunto transmissor/indicador.

Revisdo 14

Tabela 5-2. Valores Limites


cbcosta


cbcosta




